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VORBEREITUNG

SONDERWERKZEUGE
*: Sonderwerkzeug oder ein handelslibliches gleichwertiges Werkzeug
Werkzeugnummer .
Werkzeugbezeichnung Beschreibung
ST3127S000* Messen der Vorspannung des Hypoidkegelradia-
Vorspannungslehre M gers
@ GG81030000
Drehmoment- @ Q
schiiissel
®@ HT62940000 ON o
Steckschilissel- (3
Aufsatz
@ HT62900000
Steckschlissel-
Aufsatz
ST3806002* Ausbau und Einbau der Hypoidkegelradmutter
Schilissel fur Hypoidke- ”
gelradlagerflansch s
\®,
Kv38101900 Auswahl der Hypoidzahnradiager-Einstellscheibe
Kontroll-Lehre
H
\
H: 20,0 mm
ST30021000* . Ausbau des Hypoidzahnrades und des Hypoid-
Abzieher zahnradlagers
ST30031000* Ausbau des Vorgelegewellenlagers
Abzieher
ST33051001* @ Ausbau des Antriebsradlagers (rechts)
Abzieher @ Ausbau des Achswellenlagers des vorderen
Ausgleichgetriebes (FTY10A)
ST33280001* (I Ausbau des Hypoidkegelrad-Wellendicht-
Abzieher rings und des Antriebswellendichtrings
@ Ausbau des Wellendichtrings des vorderen
Gehéusedeckels (FTY10A)
@ Ausbau des Ansatzplatten-Wellendichtrings
(VTY10A)
ST33230000% (1 Einbau des Antriebswellendichtrings
Treibwerkzeug @ Einbau des vorderes Achswellenlagers
(FTY10A)
a\®
a: 51 mm ¢
b: 41 mm ¢
¢: 28,5 mm ¢




‘ VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelslbliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

ST33200000
Treibwerkzeug

Beschreibung

Einbau des Anschluflansches (FTY10A)

ST33400001*

Einbau des Hypoidzahnradlagers
Treibwerkzeug

. ST30613000* (1 Einbau des Antriebsrad-Wellendichtrings
Treibwerkzeug p (Mit KV40101630 verwenden.)
@ Einbau des LagerauBenrings des hinteren
- Hypoidkegelradlagers

a:72mm ¢

b: 48 mm ¢
Kv40101630* Ausbau und Einbau des Antriebsrad-Wellendicht-
Treibwerkzeug - rings

s @) (Mit ST30613000 verwenden.)

KV40100621*

Einbau des Hypoidkegelrad-Wellendichtrings
Treibwerkzeug

Einbau des Antriebsradlagers (rechts)
(VTY10A)
(@ Ansatz des Vorgelegewellenlagers (VTY10A)

®0

$T33081000*

(@ Ausbau des Antriebsradiagers (links)
Treibwerkzeug

(VTY10A)

a
|| @ Ausbau des Achswellenlagers des vorderen
v Ausgleichgetriebes (FTY10A)

‘ TF-3



VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsiibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeughummer Beschreibun

Werkzeugbezeichnung oung

ST30621000* (@ Einbau des LagerauBenrings des Hypoid-

Treibwerkzeug zahnradlagers (Mit ST30611000 verwenden.)
(@ Einbau des LagerauBenrings des vorderen

Hypoidkegelradlagers (FTY10A)

ST30611000* (Mit ST30621000 verwenden.)

Treibdorn

ST30720000*

Treibwerkzeug

Einbau des Wellendichtring flr den vorderen
Gehausedeckel (FTY10A)

a\ ©
a:77mmd
b: 55,5 mm ¢
ST308901000* b (1 Einbau des Vorgelegewellenlagers
Treibdorn c @ Einbau des Lagerinnenrings des vorderen
Hypoidkegelradlagers (FTY10A)
L——— a —of
a:79 mm ¢
b: 45 mm ¢
c: 35 mm ¢
KV38102510* (I Einbau des Hypoidzahnrads
Treibwerkzeug . Einbau des Lagerinnenrings des vorderen
' Hypoidkegelradiagers (VTY10A)
a7immid
b: 65 mm ¢
c:55mm ¢
d: 45 mm ¢

$T19840000*
Treibwerkzeug

Ausbau des Antriebsradlagers (rechts)
(VTY10A)

Einbau des Antriebsradlagers (links)
(VTY10A)

Ausbau des Antriebsradlagers (links)
(FTY10A)

Einbau des Antriebsradlagers (rechts)
(FTY10A)

® © 0 0
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VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelslibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

ST33081000*
Treibwerkzeug

a Ausbau des Hypoidzahnradlagers

b

a: 43 mm ¢

b: 33,5 mm ¢
STO1500001* Einbau des LagerauBenrings des vorderen
Treibwerkzeug Hypoidkegelradlagers
Kv38104010 2 @ Ausbau des Antriebsradlagers (rechts)
Treibwerkzeug (FTY10A)

@ Einbau des Antriebsradlagers (links)
(FTY10A)

TF-5



VORBEREITUNG

HANDELSUBLICHE WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung | Beschreibung

Abzieher () Ausbau des Antriebsradlagers (links)
@ Ausbau der Viskosekupplung (VTY10A)

(R

g
i’umuumumm
&

r\; —

Abzieher Ausbau des LagerauBenrings des Hypoidzahn-
radlagers

Treibwerkzeug Einbau des Ansatzplatten-Wellendichtrings

(VTY10A)

Abzieher Ausbau des Lagerinnenrings des vorderen
Hypoidkegelradiagers
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND VTY10A

Verteilergetriebe-Olkontrolle
e Das Verteilergetriebe auf Ol-Undichtigkeiten kontrollieren.

SMT386B

e Olstand kontrollieren.

Auswechseln des Wellendichtrings
ANSATZPLATTEN-WELLENDICHTRING

Ausbau Einbau
ANTRIEBSWELLENDICHTRING
Ausbau Einbau

® Die Dichtlippen der Wellendichtringe fir Antriebswelle und
Ansatzplatte des  Verteilergetricbes mit  Mehrzweckfett
bestreichen, bevor die Antriebswelle eingebaut wird.

e Vorsichtig vorgehen, damit beim Einbauen der Antriebswelle
die Wellendichtringe fir die Antriebswelle und Ansatzplatte
des Verteilergetriebe nicht beschédigt werden.

TF-7



WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND ‘

Auswechseln der Viskosekupplung

Verteilergetriebegehduse

Einstellscheibe far
Hypoidkegelradmuffe %

O-Ring €4

Hypoidkegelrad

Viskosekupplung
Nicht zerlegen.

Hypoidkegelradmutter

M) 127 bis 204
{13 bis 30)
< ®
:N'm (kg-
[C] 16 bis 21 N-m (1,6 bis 2,1 kg-m) (52 Nm (kg
* : Die geeignete Dicke auswahien. SMT850B
Transaxie- AUSBAU
Schaltstangg sispuffrohr e Verteilergetriebe-Ol ablassen.
— tzstange e Vorderen Stabilisator ausbauen.
. e Schaltstange und Stitzstange vom Transaxle-Aggregat aus-
‘ﬁ @ bauen.
{«:Fl 2 o Gelenkwelle vom Transaxle-Aggregat abflanschen.
%—L e Mittleres Auspuffrohr vom vorderen Auspuffrohr trennen.
y [ //\ "l e Transaxle-Aggregat und Verteilergetriebe mit einem Wagenheber
N E_J abstitzen.
Verteilergetriebe, [~ & Hintere Anbauteile ausbauen.

vollst.

ey

o Hypoidkegelradmuffe mit einem Gleithammer ausbauen.

QY1 = | Wagenheber gmT3498

C

~ Zwei Muttern aufdrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
Gleithammer heruntertilit. Die Muttern diirfen nicht festgezogen werden.

Verteilergetriebe, vonsn/
P

’ SMT350B

e Viskosekupplung auswechsein.
Vgl. INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN.
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND VIY10A

Auswechseln der Viskosekupplung (Forts.)
Weicher Hgmmer EINBAU

¢ O-Ring an der Hypoidkegelradmuffe montieren und anschliefend
die Hypoidkegelradmuffe mit ihrer Einstellscheibe einbauen.

SMT4258

TF-9



AUSBAU UND EINBAU VTY10A

a Ausbau

PV -S4 /
%Ausmuen” / e Getriebedl aus dem Verteilergetriebe und Transaxle-Aggregat

ablassen.

‘ 1 QYT e ® Das vordere Auspuffrohr ausbauen. . '
4 52T 4 e Kennzeichnungen an den Flanschen anbringen und anschlieBend
\\ R 7 No /&) ’ A\ die Gelenkwelle vom Verteilergetriebe abflanschen.

\ A L A \‘? o Die Stitzstange des Transaxle-Aggregates vom Verteilergetriebe

i ; <7
(o] ab!as’sen,‘ \’ ‘{'&'/ abbauen.

RS e ZaW \PE

Vorne Wbauen.

SMT3888

e Die rechte Antriebswelle und den Olfilter ausbauen.

[0} 16 bis 21 (1,6 bis 2,'1)¥ % [C] 30 bis 40 (3,1 bis 4,1)
[T} 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)M;\\:\ g
T oW .

[C]16 bis 21 (1,6 bis 2,1} Py’
M»/' [} 30 bis 40 /

(3,1 bis 4,1)

“"Q@\ /
30 bis 40
[C] 43 bis 55 (4,4 bis 5,6) -\\ 2 (3,1 bis 4,1)

v - An Ansaugkrimmer
*  An Motorblock

[UJ :N-m (kg-m)

SMT886B

e Die im obenstehenden Bild gezeigten Bauteile ausbauen:
@ Hintere Anbaukonsole
e Tachometer-Antriebsritzel
e Stitzen und Knotenbleche
¢ Anlassermotor

e Die Verteilergetriebe-Befestigungsschrauben herausdrehen und
das Verteilergetriebe herunterlassen.

VORSICHT:

e Das Transaxle-Aggregat mit einem Wagenheber abstitzen.

e Das Verteilergetriebe wahrend des Ausbauens mit einem
Wagenheber abstitzen.

SMT390
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AUSBAU UND EINBAU

VTY10A

B .
O
g ® : Empfohlenes Dichtmitte! auftragen. gy yrgaas

® Verteilergetriebe an Transaxie-Aggregat
® Transaxle-Aggregat an Verteilergetriebe

SMT8878

Einbau

Die Dichtlippen des verteilergetriebeseitigen Wellendichtrings des
Transaxle-Aggregates und des Antriebswellendichtrings sowie
des Ansatzplatten-Wellendichtrings des Verteilergetriebes mit
Mehrzweckfett bestreichen, bevor das Verteilergetriebe und die
Antriebswelle eingebaut werden.

Entsprechend der Darstellung im linken Bild auf das Verteilerge-
triebegehause empfohlenes Dichtmittel auftragen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Original-Nissan-Teil (KP510-00150) oder gleichwerti-
ges
Vorsichtig vorgehen, damit der Wellendichtring des Transax-
le-Aggregates nicht beschédigt wird, wenn der Keilnutenteil
des Verteilergetriebe-Antriebsrades in das Transaxlegehduse
eingefithrt wird.

Verteilergetriebe-Befestigungsschrauben festziehen.

Schrauben-

Anzugsdrehmoment Nem (kg-m) £ mm

Nr.

1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 65
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 65

Vorsichtig vorgehen, damit der Antriebswellendichtring und
der Wellendichtring fiir den vorderen Verteilergetriebe-Ge-
hdusedeckel nicht beschéidigt werden, wenn die Antriebs-
welle eingebaut wird.

Das vorgeschriebene Getriebed! auffillen.

Das Getriebedl fiir das Verteilergetriebe unterscheidet sich
von dem des Transaxle-Aggregates.

TF-11



VTY10A

GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

Bauteile des Getriebegehauses
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VTY10A

GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

Bauteile des Getriebes
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VOR DEM ZERLEGEN
VORZUNEHMENDE KONTROLLEN ‘

Viskosekupplung

e Gehause auf RiBbildungen kontrollieren.
e Auf Silikonél-Undichtigkeiten kontrollieren.

Viskosekupplung

L

SMT3838

Ausbau Wellendichtringe

ANTRIEBSRAD-WELLENDICHTRING
e Den Antriebsrad-Wellendichtring auf Undichtigkeiten kontrollie-
ren.

Beim Ausbauen des Antriebsrad-Wellendichtrings vorsichtig
vorgehen, damit das Antriebsrad nicht beschéadigt wird. ‘

SMT252A

Einbau Vor dem Einbau auf die Dichtlippe des Wellendichtrings Mehr-

zweckfett auftragen.

7’ =
~—
SMT253B

Bauteile des Getriebes

1. Das Zahnflankenspiel zwischen dem Hypoidzahnrad und dem
Hypoidkegelrad kontrollieren.
a. Eine Schraube in die Viskosekupplung eindrehen. '
b. Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad
messen.
Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoid-
kegelrad (an der Schraubenbohrung des Anschlusiflan-
sches):
0,08 bis 0,12 mm
c. Wenn das Zahnflankenspiel nicht den vorgeschriebenen Werten
entspricht, muB die Héhe des Hypoidkegelrads eingestellt werden
— Vgl. EINSTELLUNG.

SMT8538

TF-14 ®



VOR DEM ZERLEGEN
VORZUNEHMENDE KONTROLLEN VTY10A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Verteilergetriebe, 2. Die komplette Hypoidkegelradmuffe mit einem Gleithammer aus-
volist. bauen.

Zwei Muttern aufdrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
Viskosekupplung herunterfallt. Die Muttern diirfen nicht festgezogen werden.

Geeigneter
Abzieher

Gleithammer

SMT8548

3. Das Zahnflankenspiel zwischen dem Antriebsrad und dem Vorge-

legerad kontrollieren.

Zahnflankenspiel zwischen Antriebsrad und Vorgelege-

rad (an der Keilwelle des Antriebsrades):

0,02 bis 0,04 mm

Wenn das Zahnflankenspiel nicht innerhalb des vorgeschriebe-
nen Bereichs liegt, miissen die Bauteile  des
Verteilergetriebegehéduses, der Ansatzplatte, des Antriebsrades
und der Vorgelegewelle zerlegt und kontrolliert werden. Erforder-
lichenfalls auswechseln.

Verhindern, daB sich die
Vorgelegewelle dreht

0,20
0,18

0,16

0,14

Oberer Grenzwert
0,12 L

0,10

0.08
0,06

Zahnflankenspiel zwischen
Antriebsrad und Vorgelegerad

0,04 :

0,02

7
Unterer Grenzwert
i

0
20 40 60 80 100 mm

L: Abstand zwischen MeBpunkt
und Mitte des Antriebsrades.

SMT8558B

4. Die Vorspannung des Hypoidkegelradlagers kontrollieren.

a. Das Hypoidkegelrad mehrere Male in beide Richtungen drehen,
damit sich die Lager vorschriftsmaBig setzen kdnnen.

b. Die Varspannung mit dem Sonderwerkzeug messen.

Vorspannung des Hypoidkegelradlagers:
1,1 bis 1,6 N°m (11 bis 16 kg-cm)

Wenn die Vorspannung nicht im vorgeschriebenen Bereich liegt,
zerlegen und einstellen — Vgl. INSTANDSETZUNG VON BAUTEI-
LEN.

§T3127S000
SMT3948
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VOR DEM ZERLEGEN

VORZUNEHMENDE KONTROLLEN '
Bauteile des Getriebes (Forts.)

5. Die Vorspannung des Vorgelegewellenlagers kontrollieren.
a. Eine starke Schnur um die Keilwelle des Antriebsrades herum
wickein.
b. Das Antriebsrad mehrere male in beide Richtungen drehen, damit
sich die Lager vorschriftsméBig setzen kdnnen.
c. Die Vorspannung des Vorgelegewellenlagers messen.
Vorspannung des Vorgelegewelienlagers
(am AuBendurchmesser der Antriebsrad-Keilwelle):
88 bis 235 N (9 bis 24 kg)
Wenn die Vorspannung nicht innerhalb des vorgeschriebenen
Bereiches liegt, zerlegen und die Vorspannung des Vorgelegewel-

SMT8568 lenlagers einstellen — Vgl. EINSTELLUNG. Des weiteren die
Vorgelegewellen-, Hypoidzahnrad- und Antriebsradlager kontrol-
lieren.

6. Tragbild kontrollieren — Vgi. TRAGBILD.

TF-16 .



TRAGBILD VTY10A

Verteilergetriebe,

Viskosekupplung

volist.

SMT815B

Weicher
Hammer
SMT8578B

SMT858B

Das Tragbild (Ineinandergreifen) der Zahnrader kontrollieren und
Gberprifen, ob Zahnberiihrung zwischen dem Hypoidzahnrad und
dem Hypoidkegelrad vorschriftsmaBig ist.

Ein hypoidverzahnter Zahnrad-Satz, der nicht vorschriftsma8ig einge-
stellt ist, kann die Ursache von Betriebsgerduschen oder verkirzter
Nutzungsdauer oder beider Erscheinungen sein.

1. Die Hypoidkegelradmuffe mit einem Gleithammer ausbauen.
Zwei Muttern aufdrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
herunterfélit. Die Muttern diirfen nicht festgezogen werden.

2. Die Zahne von Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad sorgfaltig rei-
nigen.

3. Eine Mischung aus Eisenoxydpulver und Ol oder einem gleich-
wertigen Gemisch auf drei oder vier Zahne des Hypoidzahnrades
sparsam auftragen.

4. Einstellscheibe der Hypoidkegelradmuffe auflegen und die Muffe
einbauen.

¢ Nach dem Einbauen der Hypoidkegeiradmuffe die Muttern
mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

5. Die Keilwelle des Antriebsrades gut von Hand festhalten und den
AnschiuBflansch in beide Richtungen drehen.

6. Die komplette Hypoidkegelradmuffe ausbauen.

7. Das auf den Z&ahnen des Hypoidzahnrades zurlickgebliebene
Tragbild mit dem folgenden Bild vergleichen.

TF-17



TRAGBILD VIY10A

Auswertung des Tragbildes

TRAGBILD

Nach der Einstellung das Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und
Hypoidkegelrad kontrollieren — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEH-
MENDE KONTROLLEN.

=

VorschriftsméaBige Zahnberiihrung SMT364A

Einstellung

Hypoidkegeirad

=

MT464A Hypoidzahnrad

SMT469A

a. Die Dicke der Vorgelegewellen-Einstellscheibe vergréBern und die
Dicke der Hypoidzahnrad-Einstellscheibe verringern.

Die Gesamtdicke der Einstellscheiben von Vorgelegewelle
und Hypoidzahnrad nicht verandern.

b. Die Dicke der Einstellscheibe fir Hypoidkegelradmuffe verringern.

MT465A

Hypoidkegelirad

»

=

SMT466A h\

Hypoidzahnrad l

a. Die Dicke der Hypoidzahnrad-Einstelischeibe vergré8ern und die
Dicke der Vorgelegewellen-Einstellscheibe verringern.

SMT468A

Die Gesamtdicke der Einstelischeiben von Vorgelegewelle und
Hypoidzahnrad nicht verdndern.

b. Die Dicke der Einstellscheibe der Hypoidkegelradmuffe vergréBern.

=

SMT4674
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ZERLEGUNG VTY10A

Verteilergetriebe, volist.

Viskosekupplung

Weicher
Hammer

SMT8598

SMT860B

1. Die Hypoidkegelradmuffe mit einem Gleithammer ausbauen.

Zwei Muttern aufdrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
herunterfilit. Die Muttern diirfen nicht festgezogen werden.

2. Samtliche Schrauben der Ansatzplatte herausdrehen und
anschiieBend den Ansatzplatte durch leichte Prellschlage aus-
bauen.

3. Das Antriebsrad und die Vorgelegewelle als Satz ausbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

VTY10A

Ausbau

Geeigneter
Abzieher

Einbau

SMT247A

\‘."’)'

r&aji\

SMT861B
Geeigneter
Abzieher

SMT8628B

SMT346A

Verteilergetriebegehause und Ansatzplatte

AUSBAU UND EINBAU

e LagerauBenring des Hypoidzahnradlagers (Verteilergetriebege-
hause-Seite)

e Ansatzplatten-Wellendichtring — Vgl. WARTUNG IM EINGEBAU-
TEN ZUSTAND.

Ansatzplatten-Wellendichtring nach dem Zusammenbau wieder

einbauen.

e Schaltwellendichtring — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEH-
MENDE KONTROLLEN.

e Antriebsrad-Wellendichtring — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VOR-
ZUNEHMENDE KONTROLLEN.

Antriebsrad

ZERLEGUNG

1. Die Antriebsradlager abziehen.

2. Tachometer-Antriebsritzel ausbauen.

3. Den Antriebswellendichtring ausbauen — Vgl. WARTUNG IM EIN-
GEBAUTEN ZUSTAND.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

e Zahnrader auf UbermaBigen Verschlei, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.
e Welle auf RiBbildungen oder VerschleiB3 kontrollieren.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN VTY10A

SMT418A

$719840000

SMT863B

KV40100621

SMT220A

Steckschliissel-
GréBe: 41 mm

SMT831B

00onnom

)

|

$T300210002
I =

SMT864B

Antriebsrad (Forts.)
Lager
e Kontrollieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Gerau-

sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
Verschleil aufweisen.

ZUSAMMENBAU

1. Tachometer-Antriebsritzel einbauen.

2. Antriebsradlager aufpressen.

3. Antriebswellendichtring einbauen — Vgl. WARTUNG IM EINGE-
BAUTEN ZUSTAND.

Vorgelegewelle

ZERLEGUNG
1. Vorgelegewellenmuttern abdrehen.

2. Das Hypoidzahnrad zusammen mit dem Hypoidzahnradlager
herauspressen.

Ausschliellich eine Presse verwenden — auf keinen Fall eine
Abziehvorrichtung verwenden. Die Abziehvorrichtung kdnnte den
VerschluBistopfen der Vorgelegewelle beschéadigen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

ST30021000

ST33081000

SMTB65B

Geeignetes Treibwerkzeug
(20 bis 30 mm ¢) % / 8$T30031000
\\ -
4
k__) —

M\

SMT8278B

SPD715

S$T33400001

SMT867B[

Vorgelegewelle (Forts.)
3. Hypoidzahnradlager herauspressen.

4. \Vorgelegewellenlager herauspressen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

o Zahnrader auf GbermaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildung kontrollieren.

Wenn das Hypoidzahnrad ausgewechselt werden muB, Hypoid-
zahnrad und Hypoidkegelrad als Satz auswechsein.

e Waelle auf RiBbildungen oder Verschlei3 kontrollieren.

Lager

o Kontrollieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Geriu-
sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
VerschleiBl aufweisen.

Beim Auswechseln des Kegelrollenlagers den LagerauBenring
und -innenring als Satz auswechseln.

ZUSAMMENBAU
1. Das Hypoidzahnradlager aufpressen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Geeignetes
Treibwerkzeug

Kv38102510

SMT868B

Geeignetes
Treibwerkzeug

ST30901000

E

A
N
(2555453

SMT869B

Steckschiiissel-
GréBe: 41 mm

SMT831B

Sternschrauben-
schliissel

SMT3688

Vorgelegewelle (Forts.)

2. Das Hypoidzahnrad zusammen mit dem Hypoidzahnradiager auf-
pressen.

3. Das Vorgelegewellenlager aufpressen.

4. Neue Vorgelegewellenmuttern aufdrehen und festziehen.
[C): 373 bis 441 N-m (38 bis 45 kg-m)

Hypoidkegelradmuffe

ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen die Vorspannung des Hypoidkegelradlagers
messen — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEHMENDE KON-
TROLLEN.

2. Die Hypoidkegelradmutter abdrehen.

a. Sternschraubenschiiissel (Typ T30L) in den Schraubstock ein-
spannen.

b. Die Hypoidkegelradmuffe auf den Schraubstock setzen, indem
die zwei Bohrungen mit den Sternschraubenschliisseln ausge-
fluchtet werden.

¢. Die Hypoidkegelradmutter I6sen.

TF-23



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN ‘
Hypoidkegelradmuffe (Forts.)

3. Die Viskosekupplung mit einem geeigneten Abzieher und Treib-
Gosigneter werkzeug abziehen.

Abzieher Aluminium- oder Kupferbacken zwischen Abzieher und Viskose-
kupplung einlegen.

SR

Geeigneter
Treibdorn

Aluminium- oder
Kupferbacken
SMT3698

4. Hypoidkegelrad zusammen mit dem Innenring des vorderen
Lagers, der nachgiebigen Spannbuchse und dem Abstandstlick
herauspressen.

5. Hypoidkegelrad-Wellendichtring herausziehen und den Lagerin-
nenring des hinteren Hypoidkegelradlagers ausbauen.

SMT217A

6. LagerauBenringe mit einem Messingstab heraustreiben.

Hypoidkegelradmuffe SMT218A

7. lLagerinnenring des vorderen Hypoidkegelradlagers ausbhauen.
Nach dem Ausbau grundséatzlich auswechseln.

SMT870B
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN VTY10A

aQ e
SMT8338
SPD715
KV38102510
SMT8718
LagerauBenring Hypoidkegelradmuffe

des vorderen
Hypoidkegelradiagers

SMT872B

LagerauBenring

des hinteren

Hypoidkegelradlagers
S$T30613000

SMT226A

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)
KONTROLLE

Zahnrader und Welle
¢ Zahnrad auf GberméaBigen VerschleiB3, abgeplatzte Teilchen oder
RiBbildung kontrollieren.

Wenn das Hypoidkegelrad ausgewechselt werden muB, Hypoid-
zahnrad und Hypoidkegelrad als Satz auswechseln.

e Welle auf RiBbildungen oder Verschlei kontrollieren.

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Gerau-
sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
VerschleiB3 aufweisen.

Beim Auswechseln des Kegelrollenlagers den LagerauBenring
und -innenring als Satz auswechseln.

ZUSAMMENBAU
1. Lagerinnenring des vorderen Hypoidkegelradlagers aufpressen.

2. Die LagerauBenringe des vorderen und hinteren Lagers eintrei-
ben.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT227A

SMT228A

Nachgiebige
Spannbuchse

Abstandstick

SMT258A

Viskose-
kuppiung

SMTB73B

SMT4228

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)
3. Den Lagerinnenring des hinteren Hypoidkegeiradiagers in die
Hypoidkegelradmuffe einsetzen.

Vor dem Einbau das hintere Hypoidkegelradlager mit empfohle-
nem Getriebed! netzen.

4. Hypoidkegelrad-Wellendichtring eintreiben.

Vor dem Einbau auf die Dichtlippe des Wellendichtrings Mehr-
zweckfett auftragen.

5. Abstandstiick und eine neue nachgiebige Spannbuchse auf das
Hypoidkegelrad setzen, das vordere Hypoidkegelradlager mit
Getriebed! netzen und anschlieBend diese Bauteile in die Hypo-
idkegelradmuffe einbauen.

6. Viskosekupplung so aufpressen, daB die Hypoidkegelradmutter
festgezogen werden kann.

7. Die Hypoidkegelradmutter langsam mit vorgeschriebenem
Anzugsdrehmoment festziehen. Die Lagervorspannung haufig
kontrollieren, damit das Drehmoment nicht zu hoch wird.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN VTY10A

Schilissel

~ Bohrungﬂ@

Sternschrauben-
schilissel

SMT3688

$§T3127S000

SMT394B

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)

Anzugsdrehmoment fiir Hypoidkegelradmutter:
127 bis 294 Nem (13 bis 30 kg-m)

Vor der Kontrolle der Vorspannung das Hypoidkegelrad mehrere
Male in beide Richtungen drehen, damit sich die Lager vor-
schriftsméaBig setzen kénnen.
Vorspannung des Hypoidkegelradiagers:
1,1 bis 1,6 N-m (11 bis 16 kg-cm)
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EINSTELLUNG

VTY10A

Wurde eines der in der nachfolgenden Tabelle aufgefihrien Teile ausgewechselt, missen die mit “X” gezeigten
Einstellungen durchgefiihrt werden.

Tabelle der erforderlichen Einstellungen

Die erforderliche Einstellung bestimmen.

X: Erforderlich
Freie: Nicht erforderlich

Einstellung Axialspiel des Vorspannung des Vor- Hohe des Hohe des
Antriebsrades gelegewellenlagers Hypoidzahnrades Hypoidkegelrads
Eingestellt durch|  Antriebsrad-Siche- | VOrdeiegewellen-und |, s ahnrad- Einstellscheibe fir
rungsrin Hypoidzahnrad- Einstellscheibe Hypoidkegelradmuffe

Ausgewechselte Teile ungsring Einstellscheibe yP 9
Verteilergetriebegehduse-
Satz (Verteilergetriebe- X X X X
gehiduse, Ansatzplatte)
Antriebsrad X
Antriebsradlager X
Hypoidverzahnter Radsatz
(Hypoidzahnrad und X X X
Hypoidkegelrad)
Vorgelegewelle X
Hypoidzahnradlager X X X
Vorgelegewellenlager X
Hypoidkegelradlager X
Hypoidkegelradmuffe X
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‘ EINSTELLUNG VTY10A

Tabelle fiir Reihenfolge der Einstellungen

Die erforderliche Einstellung entsprechend dieser Tabelle durchfihren.
Beziiglich weiterer Einzelheiten wird auf die nachfolgenden Seiten verwiesen.

Einstellung Axialspiel des Vorspannung des Vor- Hohe des Héhe des
Eingestellt durch Antriebsrades gelegewsllenlagers Hypoidzahnrades Hypoidkegelrades

Auswahl der
@ [Hypoidzahnrad- 1
Einstelischeibe

Ausfedern des
@ |Antriebsrad-Siche- 1
rungsrings

Einbau von
@ Antriebsrad, Vorgele-
gewelle und Ansatz-

. platte

@ Auswahl des Antriebs-
rad-Sicherungsrings

Auswahl der
® |Vorgelegewellen- 2 3
Einstellscheibe

Auswabhl der Einstell-
® |scheibe fur die Hypoid- 2
kegelradmuffe

Kontrolle des Zahnflan-

@ kenspiels zwischen
Hypoidzahnrad und

Hypoidkegelrad

®

Tragbild-Kontrolle 4 4 5 4

Ausbau des AbschluB-
deckels

®

Ausbau von
® Ansatzplatte,

‘ Antriebsrad und 5 6 ! S
Vorgelegewelle

Die Zahlen in der Tabelle zeigen die Reihenfolge der fUr jede Einstellung erforderlichen Arbeiten an.
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EINSTELLUNG .

Vorgehensweise bei der Einstellung

@ AUSWAHL DER HYPOIDZAHNRAD-EINSTELLSCHEIBE

1. Zur Vereinfachung der Einstellung eine Tabelle nach dem nach-
folgend gezeigten Muster erstellen und die MeBwerte in die
Tabelle eintragen.

WERT HUNDERTSTEL MILLIMETER
A: Verteilergetriebegehduse

o

: Hypoidzahnrad

C: Hypoidzahnradlager

N

Die Dicke des Hypoidzahnradlagers messen.
;@ J a. Die erforderlichen Werkzeuge fiir die Messung bereitlegen.

Kontroll-Lehre (KV38101900)

/ < \ % Grundplatte
3 MeBuhr

SMT752A

b. MeBuhr und Kontroll-Lehre auf die Grundplatte legen.

c. Mesfihler an der Oberseite der Kontroll-Lehre ansetzen und die
MeBuhr auf Null einstellen.

d. Die unter dem Me8flihler stehende Kontroll-Lehre vorsichtig fort-
schieben.

KVv38101900
SMT753A

e. Den Lagerinnenring des Hypoidzahnradlagers auf die Grund-
platte fegen und anschlieBend den LagerauBenring des Hypoid-
zahnradlagers auf den Lagerinnenring legen.

f.  Den MeBfiihler der MeBuhr auf die Oberseite des LagerauBenrings ‘
setzen.

g. Die MeBuhranzeige ablesen.

e Schiagt die Anzeigenadel ungleichméBig aus, ist das Lager
entweder verschmutzt oder schadhaft und mufl gereinigt
oder ausgewechselt werden.

Hypoidzahnradiager | N-  Mit Hilfe der folgenden Gleichung den Wert “C” bestimmen.

C = “MeBuhrausschlag” x 100

(Lagerhthe = 20 mm + MeBuhr-Anzeige)

i.  “C"”in die Tabelle eintragen.

ZLagerinnenring
Lagerhdhe
LagerauBenring

SMT754A
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EINSTELLUNG VIY10A

VOrne gmemed Hinten

SMT8748

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

3. Dieindas Verteilergetriebegehduse eingeschlagene Zahl als Wert
“A” in die Tabelle eintragen.

4. Dieindas Hypoidzahnrad eingeschlagene Zahl ais Wert “B” in die
Tabelle eintragen. v
5. Die Abmessung “D” unter Zuhilfenahme der nachfolgenden Glei-
chung bestimmen. .
D=100+A-B-C

BEISPIEL
WERT HUNDERTSTEL MILLIMETER
A: Verteilergetriebegehduse 3
B: Hypoidzahnrad 2
SMT250A C: Hypoidzahnradlager 9 (0,09 x 10Q)

Einbau

SMT247A

SMT540A

D=100+3 -2~ 9 =92
6. Die richtigen Einstellscheiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswahlen.

7. Die gewahlten Einstellscheiben und den LagerauBenring des
Hypoidzahnradlagers (verteilergetriebegehauseseitig) in das Ver-
teilergetriebegehéuse einbauen.

@ AUSFEDERN DES ANTRIEBSRAD-SICHERUNGSRINGS

1. Den Ansatzplatten-Wellendichtring ausbauen.
2. Den Antriebsrad-Sicherungsring ausfedern.
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EINSTELLUNG

Nt

SMT860B

SMT875B

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)
@ EINBAU VON ANTRIEBSRAD, VORGELEGEWELLE

1.
2.

UND ANSATZPLATTE

Antriebsrad und Vorgelegewelle einbauen.

Ansatzplatte anbauen.

Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment
festziehen.

@ AUSWAHL DES ANTRIEBSRAD-SICHERUNGSRINGS

1.

Bl

oo

Den dinnsten Sicherungsring (Teil-Nr. 33138-10R00, Dicke: 3,00
mm) in die Sicherungsring-Nut des Antriebsrades einfedern.

Den Antriebsrad-Sicherungsring ieicht anprellen, damit er vor-
schriftsméBig in der Nut sitzt.

Das Nutspiel messen.
Den richtigen Sicherungsring unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswihlen.
Den Sicherungsring (Teil-Nr. 33138-10R00) ausfedern.
Den gewshiten Sicherungsring in die Sicherungsring-Nut des
Antriebsrades einfedern.
Als abschlieBende Kontrolle das Nutspiel (Antriebsrad-Axialspiel)
messen.

Zulassiges Nutspiel

(Antriebsrad-Axialspiel):

0 bis 0,06 mm

AUSWAHL DER VORGELEGEWELLEN-
EINSTELLSCHEIBE

AbschluBdeckel, Olkanal und Vorgelegewellen-Einstelischeibe
ausbauen bzw. abnehmen.
Darauf achten, daB O-Ring nicht geldst wird.
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EINSTELLUNG VTY10A

SMT243A

AbschluBdeckel SMT244A

LagerauBenring des
Vorgelegewellenlagers

Ansatzplatte

avd

TR

LagerauBenring
des rechten
Vorgelegewellienlagers

[ ) Vorgelegewelle

SMT876B

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

2. Den LagerauBlenring des Vorgelegewellenlagers leicht anprellen,
damit das Lager vorschriftsméaBig einsitzt.

3. Den Wert “E” messen.

4. Den Wert “F” messen.
5. Die Abmessung “G"” anhand der folgenden Gleichung feststellen.

G=F—E
6. Die geeigneten Einstellscheiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswaébhlen.

7. Die gewdhlten Einstellscheiben und den AbschluBdeckel ohne O-
Ring an der Ansatzplatte anbringen.

Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment

festziehen.

8. Als abschlieBende Kontrolle die Vorspannung der Vorgelegewelle
kontrollieren — Vgi. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEHMENDE
KONTROLLEN.

Liegt die Lagervorspannung nicht innerhalb des vorgeschriebe-
nen Bereichs, muB die Vorgelegewellen-Einstelischeibe erneut
ausgewahlt werden.
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EINSTELLUNG VTY10A ‘
Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

® AUSWAHL DER EINSTELLSCHEIBE FUR DIE
HYPOIDKEGELRADMUFFE

1. Die komplette Hypoidkegelradmuffe ohne O-Ring und Einstell-
scheibe einbauen.

Fihlerlehre 2. Die Hypoidkegelradmuffe hineinschieben und den Abstand “H”
zwischen dem Verteilergetriebegehause und der Hypoidkegelrad-
muffe an wenigstens vier Stellen mit einer Flihlerlehre messen.

3. Die richtigen Einstelischeiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswahlen.

4. Die komplette Hypoidkegelradmuffe ausbauen.

o 4
Verteiler- &
getriebegehduse
H Hypoidkegel-
radmuffe, vollst.
[+

SMT8778

@ KONTROLLE DES ZAHNFLANKENSPIELS ZWISCHEN
HYPOIDZAHNRAD UND HYPOIDKEGELRAD

1. Hypoidkegelradmuffe komplett mit Einstellscheibe der Hypoidke-

gelradmuffe einbauen. .
2. Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad

kontrollieren.

Spiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad:
0,08 bis 0,12 mm

® Bei zu kleinem Zahnflankenspiel ist die Dicke der Einstelischeibe

fur das Hypoidzahnrad zu verringern und die Dicke der Einstell-

scheibe fur die Vorgelegewelle um den gleichen Betrag zu erhd-

hen.

SMT8538

e Bei zu groBem Zahnflankenspiel ist der vorstehende Vorgang
genau umgekehrt durchzufiihren.

Die Gesamtidicke der Einstellscheiben niemals &ndern, da
dadurch die Lagervorspannung verandert wiirde.

3. Hypoidkegelradmuffe wieder ausbauen.
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Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)
TRAGBILD-KONTROLLE — Vgl. “TRAGBILD".

Normalerweise ist das Tragbild einwandfrei, wenn die Dicke der
zu verwendenden Einstellscheiben richtig ausgewéhit wurde. In
auBerst seltenen Fillen wird man jedoch mehrere Versuche
durchfiihren missen, bis ein einwandfreies Tragbild erzielt wird.
Das Traghild ist der beste Hinweis darauf, wie gut der aus dem
Hypoidkegelrad und Hypoidzahnrad bestehende Radsatz zusam-
mengebaut worden ist.

© AUSBAU DES ABSCHLUSSDECKELS

(0 AUSBAU VON ANSATZPLATTE, ANTRIEBSRAD UND
VORGELEGEWELLE
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ZUSAMMENBAU VTY10A

SMT842B

SMT265A

SMT8798

Weicher
Hammer

SMT8578

1. Vorgelegewelle einbauen.
2. Antriebsrad einbauen. Die Vorgelegewelle geringfiigig kippen, um
das Einbauen des Antriebsrades zu erleichtern.
3. Die PaBflachen von Ansatzplatte und Verteilergetriebegehiuse
reinigen.
4. Auf die PaBflache von Verteilergetriebegehd@use und Ansatzplatte
empfohlenes Dichtmittel auftragen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Original-Nissan-Teil (KP610-00250) oder gleichwerti-
ges

5. Ansatzplatte aufsetzen.

6. O-Ringe auf die Ansatzplatte und den Abschluideckel auflegen.
Vor dem Einbauen auf die O-Ringe Mehrzweckfett auftragen.

7. Vorgelegewellenlager-AuBenring, Vorgelegewellen-Einstell-
scheibe und den AbschluBdeckel einbauen.

8. O-Ring auf die Hypoidkegelradmuffe auflegen und anschlieBend
die Hypoidkegelradmuffe mit ihrer Einstellscheibe einbauen.

e Vor dem Einbauen des O-Rings auf den O-Ring Mehrzweck-
fett auftragen.

9. Ansatzplatten-Wellendichtring einbauen. Vgl. VOR DEM ZERLE-
GEN VORZUNEHMENDE KONTROLLEN.
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SMT3868

ST30720000

SMT919B

Verteilergetriebe-Olkontrolle
e Das Verteilergetriebe auf Ol-Undichtigkeiten kontrollieren.

o Olstand kontroliieren.

Auswechseln des Wellendichtrings

WELLENDICHTRING FUR VORDEREN DECKEL

o Die Dichtlippen des Wellendichtrings flir vorderen Verteilergetrie-
be-Gehausedeckel mit Mehrzweckfett bestreichen, bevor die
Antriebswelle eingebaut wird.

Vorsichtig vorgehen, damit beim Einbauen der Antriebswelle der
Wellendichtring des vorderen Verteilergetriebe-Gehdusedeckels
nicht beschédigt wird.
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AUSBAU UND EINBAU FTY10A
s, Ausbau
2 e Getriebed! aus dem Verteilergetriebe und Transaxle-Aggregat
ablassen.
e Vorderes Auspuffrohr ausbauen.
e Gelenk-/AnschluBflansche kennzeichnen und Gelenkwelle vom
Verteilergetriebe abflanschen.
\ ® Schaltstange und Stitzstange vom Verteilergetriebe bzw. Trans-
o1 abl axie-Aggregat ausbauen.
® Antriebswellen vom Transaxle-Aggregat heraustreiben. — Vgl.
Abschnitt FA.

Kupplungs-Nehmerzylinder und Schlauch vom Transaxle-Aggre-
gat ausbauen bzw. abziehen.

Motor mit einem Hebezeug abstiitzen.

Linke Motor-Anbaukonsole und Schwingungsdéampfer, die sich in
der linken vorderen Ecke des Motorraums befinden, ausbauen.
Die im untenstehenden Bild gezeigten Bauteile ausbauen:

OE

EM.

l R
[C}30 bis 40 ©@
(3,1 bis 4,1)

Knotenblech

Ansaugkriimmer-Stiitze —/

[C30 bis 40 (3,1 bis 4,1)

Knotenblech

Schwingungsdampfer
Motor-Anbaukonsole, LI. HL
[C) 43 bis 55 (4,4 bis 5,6)

Tachometer-Antriebsritzel
Anlasser

N'm (kg-m)
Beziglich den Gbrigen Anzugsdrehmoment vgl. Abschnitt
SMT888B

® Das Transaxle-Aggregat vom Motor und Verteilergetriebe trennen
und das Transaxle-Aggregat um ungefahr 50 mm nach links
schieben.

e Die Verteilergetriebe-Befestigungsschrauben herausdrehen und
anschlieBend das Verteilergetriebe herunterlassen.

VORSICHT:

¢ Das Verteilergetriebe beim Ausbauen mit einem Wagenheber
abstiitzen.

e Vorsichtig vorgehen, damit der Verteilergetriebe-Weliendicht-

ring nicht beschidigt wird.
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AUSBAU UND EINBAU FTY10A

®1Empfohlenes Dichtmittel auftragen.gpmrs33A

(® Verteilergetriebe an Transaxle-Aggregat
® Transaxle-Aggregat an Verteilergetriebe

SMT921B

Einbau

[ ]

Die Dichtlippen des verteilergetriebeseitigen Wellendichtrings des
Transaxle-Aggregates und des Wellendichtring des vorderen Ver-
teilergetriebe-Gehausedeckels mit Mehrzweckfett bestreichen,
bevor das Verteilergetriebe und die Antriebswelle eingebaut wer-
den.

e Entsprechend der Darstellung im linken Bild auf das Verteilerge-
triebegehéduse empfohlenes Dichtmittel auftragen.
Empfohlenes Dichtmittel:
Original-Nissan-Teil (KP510-00150) oder gleichwerti-
ges
e Vorsichtig vorgehen, damit der Wellendichtring des Transax-
le- Aggregates nicht beschédigt wird, wenn der Keilnutenteil
des Verteilergetriebe-Antriebsrades und der Verbindungs-
welle in das Transaxlegehéuse eingefiihrt wird.
o \Verteilergetriebe-Befestigungsschraube festziehen.
Schr;l:ben- Anzugsdrehmoment Nem (kg-m) ¢ mm
1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 65
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85
3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 65
e Vorsichtig vorgehen, damit der Antriebswellendichtring und
der Wellendichtring des vorderen Verteilergetriebe- Gehiuse-
deckels nicht beschadigt werden, wenn die Antriebswelle ein-
gebaut wird.
e Das vorgeschriebene Getriebed! auffllien.

Das Getriebeol fiir das Verteilergetriebe unterscheidet sich von
dem des Transaxle-Aggregates.
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GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN ‘

Bauteile des Getriebegehauses

Hypoidkegelradmuffe, vollst.~
Antriebsrad-Wellendichtring 79
Dichtlippe

[C)16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

Hypoidzahnradiager
(LagerauBenring)

Verteilergetriebegehause I

OlablaBschraube P4 Schraubengewinde
[C] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

Vorgelegewellenlager
(LagerauBenring)

Vorgelegewellen-
Einstellscheibe %

Ansatzplatte

[C] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
Vorderes Gehdusedeckel
y J ©
. Ansatzplatte
[C] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) ' )
@ / ° ~
’ Antriebsrad-Sicherungsring %

EinflllverschiuBschraube
[O] 18 bis 25 (1,8 bis 2,6)

Magnet

Wellendichtring fur
vorderes Gehausedeckel 63

Dichtlippe
[C] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

% : Geeignete Dicke auswdhlen.

[OJ : N'm (kg-m)

SMT809B @
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GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN FTY10A

Bauteile des Getriebes

Hypoidkegelradmutter festziehen, bis eine Gesamt-Vorspannung

Hypoidkegelradmutter §2¢ | J™ 1116 Nem (11 bis 16 kg-cm) erziel ist.

AnschiuBiflansch
/ Hypoidkegelrad-Wellendichtring 6:9 Dichtlippe
'0 Lagerinnenring ) )
____—_]»*— Hinteres Hypoidkegelradiager
@ LagerauBenring

Hypoidkegeiradmuife
Einstellscheibe fir
Hypoidkegelradmuffe %

O-Ring #34

Nachgiebige Spannbuchse 63
Abstandstiick
Z» LagerauBenring
: }——- Vorderes Hypoidkegelradlager
Lagerinnenring
\ Q

Hypoidkegelrad

Vorgelegewellenlager (Lagerinnenring) Vorgelegewellenmutter #34

[C] 373 bis 441
(38 bis 45)
Vorderes Hypoidkegelradlager
Hypoidzahnrad  (Lagerinnenring)
Vorgelegewelie

Antriebsweliendichtring
Dichtlippe

Antriebsradlager\

o
-

3

g

Verbindungswelie

Antriebswellendichtring

Tachometer-Antriebsritzel

Ausgleichgehause

Achswelienlager—\

Antriebsrad

Anlaufscheibe
Ausgleichrad %
Iy Vorne

Achswellenrad-Einstellscheibex

Achswellenrad

Achswellenrad -\
Achswellenrad-Einstellscheibex @ N

Die geeignete Dicke auswahlen. Anlaufscheibe

Ausgleichradachse .Ausgleichrad

* : Geeignete Dicke auswéhlen.

{UJ : N-m (kg-m)

SMT8108B
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VOR DEM ZERLEGEN
VORZUNEHMENDE KONTROLLEN

Ausbau

- SMT811B

Einbau

KV40101630
und
ST30613000

SMT8898B

MeBuhr

SMT477B

Zwei Schrauben
eindrehen.

SMT813B

Wellendichtringe
ANTRIEBSRAD-WELLENDICHTRING

Den Antriebsrad-Wellendichtring auf Undichtigkeiten kontrollie-
ren.

Beim Ausbauen des Antriebsrad-Wellendichtrings vorsichtig
vorgehen, damit das Antriebsrad nicht beschédigt wird.

Vor dem Einbau auf die Dichtlippe des Wellendichtrings Mehr-
zweckfett auftragen.

Bauteile des Getriebes

2.

Das Zahnflankenspiel zwischen dem Hypoidzahnrad und dem
Hypoidkegelrad kontrollieren.
Eine Schraube und Mutter in eine Schraubenbohrung des
AnschluBflansches einbauen.
Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad
messen.

Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoid-

kegelrad

(an der Schraubenbohrung des AnschiuBflansches):

0,10 bis 0,15 mm

Wenn das Zahnflankenspiel nicht den vorgeschriebenen Werten
entspricht, muf3 die Hoéhe des Hypoidkegelrads eingestellt wer-
den.

Die komplette Hypoidkegelradmuffe durch leichte Prellschiage
ausbauen.

Zwei Schrauben durch die Hypoidkegelradmuffe in das Verteiler-
getriebegehduse eindrehen, damit die Hypoidkegeiradmuffen-
Baugruppe nicht herunterfallt. Die Schrauben nicht festziehen.
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VOR DEM ZERLEGEN
VORZUNEHMENDE KONTROLLEN FTY10A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Verhindern, daB sich die
Vorgelegewelle dreht.

Oberer Grenzwert
0,12 N

Zulassiges
Zahnflankenspiel

Zahnflankenspiel zwischen
Antriebsrad und Vorgelegerad

7
Unterer Grenzwert
1

20 40 60 80 100 mm

L: Abstand zwischen MeBpunkt
und Mitte des Antriebsrades.

SMT814B

SMT920B

Das Zahnflankenspiel zwischen dem Antriebsrad und dem Vorge-
legerad kontrollieren.

Zahnflankenspiel zwischen Antriebsrad und Vorgelege-

rad (an der Keilwelle des Antriebsrades):

0,02 bis 0,04 mm

Wenn das Zahnflankenspiel nicht innerhalb des vorgeschriebe-
nen Bereichs  liegt, mussen die  Bauteile des
Verteilergetriebegehduses, der Ansatzplatte, des Antriebsrades
und der Vorgelegewelle zerlegt und kontrolliert werden. Erforder-
lichenfalls auswechseln.

Die Vorspannung des Hypoidkegelradlagers kontrollieren.
Das Hypoidkegelrad mehrere Male in beide Richtungen drehen,
damit sich die Lager vorschriftsmaBig setzen kénnen.
Die Vorspannung mit dem Sonderwerkzeug messen.

Vorspannung des Hypoidkegelradlagers:

1,1 bis 1,6 Nem (11 bis 16 kg-cm)

Wenn die Vorspannung nicht im vorgeschriebenen Bereich liegt,
zerlegen und einstellen — Vgl. INSTANDSETZUNG VON BAUTEI-
LEN.
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VOR DEM ZERLEGEN
VORZUNEHMENDE KONTROLLEN ‘

Bauteile des Getriebes (Forts.)

5. Die Vorspannung des Vorgelegewellenlagers kontrollieren.
a. Eine starke Schnur um die Antriebsrad-Welle wickeln.
b. Das Antriebsrad mehrere Male in beide Richtungen drehen, damit
sich die Lager vorschriftsmaBig setzen kdnnen.
c. Die Vorspannung des Vorgelegewellenlagers messen.
Vorspannung des Vorgelegewellenlagers
(am AuBendurchmesser der Antriebsrad-Keilwelle):
88 bis 235 N (9 bis 24 kg)
Wenn die Vorspannung nicht innerhalb des vorgeschriebenen
Bereiches liegt, zerlegen und die Vorspannung des Vorgelege-
wellenlagers einstellen — Vgl. EINSTELLUNG. Ferner die Lager
SMT4808 von Vorgelegewelle, Hypoidzahnrad und Antriebsrad kontrollie-
ren.
6. Tragbild kontrollieren — Vgl. TRAGBILD.
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TRAGBILD FTY10A

Zwei Schrauben eindrehen. SMT813B

SMT8158

Weicher

Hammer SMT816B

SMT8178

Das Tragbild (Ineinandergreifen) der Zahnrader kontrollieren und
{iberpriifen, ob Zahnber(ihrung zwischen dem Hypoidzahnrad und
dem Hypoidkegeirad vorschriftsméBig ist. Ein hypoidverzahnter
Zahnrad-Satz, der nicht vorschriftsmaBig eingestellt ist, kann die Ursa-
che von Betriebsgerauschen oder verkiirzter Nutzungsdauer oder bei-
der Erscheinungen sein.

1. Die Hypoidkegelradmuffe durch leichte Prelischliage ausbauen.
Zwei Schrauben durch die Hypoidkegelradmuffe in das Verteiler-
getriebegehduse eindrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
herunterfalit. Die Schrauben nicht festziehen.

2. Die Zahne von Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad sorgfaltig rei-
nigen.

3. Eine Mischung aus Eisenoxydpulver und Ol oder einem gleich-
wertigen Gemisch auf drei oder vier Zahne des Hypoidzahnrades
sparsam auftragen.

4. Einstellscheibe der Hypoidkegelradmuffe auflegen und die Muffe
einbauen.

o Zwei Schrauben durch die Hypoidkegelradmuffe in das Ver-
teilergetriebegehéuse eindrehen, damit die Hypoidkegeirad-
muffe nicht herunterfdlit. Die Schrauben nicht festziehen.
Diese Schrauben dienen beim Einfiihren der Hypoidkegelrad-
muffe in das Gehéduse als Flhrung.

@ Nach dem Einbauen der Hypoidkegeiradmuffe die Schrauben
auf das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment festziehen.

5. Die Keilwelle des Antriebsrades gut von Hand festhalten und den
AnschluBflansch in beide Richtungen drehen.

6. Die komplette Hypoidkegelradmuffe ausbauen.

7. Das auf den Zahnen des Hypoidzahnrades zuriickgebliebene
Tragbild mit dem folgenden Bild vergleichen.
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TRAGBILD FTY10A

Auswertung des Tragbildes

TRAGBILD

=

VorschriftsmiBige Zahnberiihrung

SMT364A

Nach der Einstellung das Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und
Hypoidkegelrad kontrollieren — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEH-
MENDE KONTROLLEN.

=

MT464A

Einstellung

Hypoidkegeirad

Hypoidzahnrad

=

MT465A

SMT469A

a. Die Dicke der Vorgelegewellen-Einstellscheibe vergroBern und die
Dicke der Hypoidzahnrad-Einstellscheibe verringern.

Die Gesamtdicke der Einstellscheiben von Vorgelegewelle
und Hypoidzahnrad nicht verandern.

b. Die Dicke der Einstellscheibe fir Hypoidkegelradmuffe verringern.

=

SMT466A b\

Hypoidkegelirad

»

=

SMT4674

Hypoidzahnrad —l

a. Die Dicke der Hypoidzahnrad-Einstellscheibe vergréBern und die
Dicke der Vorgelegewellen-Einstelischeibe verringern.

SMT46BA

Die Gesamtdicke der Einstellscheiben von Vorgelegewelle und
Hypoidzahnrad nicht verandern.

b. Die Dicke der Einstelischeibe der Hypoidkegelradmuffe vergréBern.
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ZERLEGUNG FTY10A

Weicher
Hammer

Zwei Schrauben eindrehen. SMT813B

SMT4838

SMT818B

1. Die Hypoidkegelradmuffe durch leichte Prelischlage ausbauen.

Zwei Schrauben durch die Hypoidkegelradmuffe in das Verteiler-
getriehegehéuse eindrehen, damit die Hypoidkegelradmuffe nicht
herunterfallt. Die Schrauben nicht festziehen.

2. Samtliche Schrauben des vorderen Gehausedeckels herausdre-
hen und anschlieBend den Geh3usedeckel mit dem vorderen
Ausgleichgetriebe durch leichte Prellschidge ausbauen.

3. Ansatzplatte durch leichte Prellschlage ausbauen.

4. Antriebsrad, Vorgelegewelle und Schaitgabel-Baugruppe als Satz
herausnehmen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Ausbau

Geeigneter
Abzieher

Einbau

SMT8208

Ausbau

Einbau

SMT892B

SMT499B

Verteilergetriebegehause und vorderer
Gehausedekel

AUSBAU UND EINBAU
e LagerauBenring des Hypoidzahnradlagers

o Wellendichtring des vorderen Gehausedeckels

Wellendichtring des vorderen Gehdusedeckels nach dem Zusam-
menbauen einbauen.

e Vgl VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEHMENDE KONTROLLEN.

Antriebsrad

ZERLEGUNG
1. Die Antriebsradlager abziehen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN FTY10A
Antriebsrad (Forts.)

KV38104010

SMT8938

2. Tachometer-Antriebsritzel ausbauen.

ST19840000

Geeigneter
Abzieher

SMT894B

3. Den Antriebswellendichtring ausbauen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

e Zahnrader auf UberméBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.
e Welle auf RiBbildungen oder Verschlei3 kontrollieren.

SMT346A
Lager
e Kontrollieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Gerau-
sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
\ VerschleiB aufweisen.

SMT418A
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN FTY10A

Kv38104010
s
SMT8968
b ST19840000

-

SMT8978

SMT8988

Steckschlissel-
GréBe: 41 mm

SMT831B
2gnaaam
— Z, e
S s1’30021ooo§_ —
SMTB8998

Antriebsrad (Forts.)
ZUSAMMENBAU

1. Tachometer-Antriebsritzel einbauen.

2. Antriebsradlager aufpressen.

3. Antriebswellendichtring einbauen.

Vorgelegewelle

ZERLEGUNG
1. Vorgelegewellenmuttern abdrehen.

2. Das Hypoidzahnrad zusammen mit dem Hypoidzahnradlager
herauspressen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN FTY10A

$T30021000

§T33081000

SMT800B

Geeignetes Treibwerkzeug
(20 bis 30 mm d,)\% /_ $T30031000
N -
+

SMT901B

SMT8278B

SMT418A

$T33400001

SMT8028

Vorgelegewelle (Forts.)

3. Hypoidzahnradlager herauspressen.

4. Vorgelegewellenlager herauspressen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
e Zahnrader auf GbermaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildung kontrollieren.

Wenn das Hypoidzahnrad ausgewechseit werden muB, Hypoid-
zahnrad und Hypoidkegelrad als Satz auswechseln.

o  Welle auf RiBbildungen oder VerschleiBl kontrollieren.

Lager

e Kontroltieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Geréu-
sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
VerschleiB aufweisen.

Beim Auswechseln des Kegelrollenlagers den LagerauBenring
und -innenring als Satz auswechseln.

ZUSAMMENBAU
1. Das Hypoidzahnradlager aufpressen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Geeignetes
Treibwerkzeug

KVv38102510

SMT9038

Geeignetes
Treibwerkzeug

S$T30801000

.............

SMT904B

Steckschilssel-
GréBe: 41 mm

SMT831B

SMT9058

SMT216A

Vorgelegewelle (Forts.)

2. Das Hypoidzahnrad zusammen mit dem Hypoidzahnradlager auf-
pressen.

3. Das Vorgelegewellenlager aufpressen.

4. Neue Vorgelegewellenmutter aufdrehen und festziehen.

Hypoidkegelradmuffe

ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen die Vorspannung des Hypoidkegelradlagers
messen — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEHMENDE KON-
TROLLEN.

2. Die Hypoidkegelradmutter abdrehen.

3. Hypoidkegelrad zusammen mit dem Innenring des vorderen
Lagers, der nachgiebigen Spannbuchse und dem Abstandstiick
herauspressen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN FTY10A

SMT906B

Messingstab

Hypoidkegelradmuffe SMT218A

Abzieher

SMT9078

SMT833B

SMT418A

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)

4. Hypoidkegelrad-Wellendichtring herausziehen und den Lagerin-
nenring des hinteren Hypoidkegelradlagers ausbauen.

5. LagerauBenringe mit einem Messingstab heraustreiben.

6. Lagerinnenring des vorderen Hypoidkegelradlagers ausbauen.
Nach dem Ausbau grundséatzlich auswechseln.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
e Zahnrad auf iberméBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen oder
RiBbildung kontrollieren.

Wenn das Hypoidkegelrad ausgewechselt werden muB, Hypoid-
zahnrad und Hypoidkegelrad als Satz auswechseln.

e Welle auf RiBbildungen oder Verschiei kontrollieren.

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager einwandfrei rollen und keine Gerau-
sche von sich geben bzw. weder Risse noch Narbenbildung oder
VerschleiB aufweisen.

Beim Auswechseln des Kegelroilenlagers den LagerauBenring

und -innenring als Satz auswechseln.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT908B

des vorderen
Hypoidkegelradlagers

$T30621000

LagerauBenring Hypoidkegeliradmuffe

SMT9098

Lageraufienring
des hinteren
Hypoidkegelradlagers

ST30613000

SMT810B

SMT227A

SMT8118

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)
ZUSAMMENBAU
1. Vorderes Hypoidkegelradlager aufpressen.

2. Die LagerauBenringe des vorderen und hinteren Lagers eintrei-
ben.

3. Den Lagerinnenring des hinteren Hypoidkegelradlagers in die
Hypoidkegelradmuffe einsetzen.

Vor dem Einbau das hintere Hypoidkegelradlager mit dem emp-
fohlenen Getriebed! bestreichen.

4. Hypoidkegelrad-Wellendichtring eintreiben.

Vor dem Einbau auf die Dichtlippe des Wellendichtrings Mehr-
zweckfett auftragen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

FTY10A

Nachgiebige
Spannbuchse

Abstandstiick

SMT258A

Aufpressen, bis
kein Axialspiel mehr
vorhanden ist.

ST33200000

SMT9128

SMT913B

SMT914B

§T33061000

SMT9158

Hypoidkegelradmuffe (Forts.)

5. Abstandstiick und eine neue nachgiebige Spannbuchse auf das
Hypoidkegelrad setzen, das vordere Hypoidkegelradlager mit
Getriebedl bestreichen und anschlieBend diese Bauteile in die

Hypoidkegelradmuffe einbauen.

6. Den AnschluBflansch so weit aufpressen, daB kein Axialspiel mehr

vorhanden ist.

7. Die Hypoidkegelradmutter langsam mit vorgeschriebenem
Anzugsdrehmoment festziehen. Die Lagervorspannung haufig
kontrollieren, damit das Drehmoment nicht zu hoch wird.

Vor der Kontrolle der Vorspannung das Hypoidkegelrad mehrere
Male in beide Richtungen drehen, damit sich die Lager vor-

schriftsméBig setzen kdnnen.

Vorspannung des Hypoidkegelradlagers:
1,1 bis 1,6 Nm (11 bis 16 kg-cm)

Vorderes Ausgleichgetriebe
ZERLEGEN

1. Achswellenlager des vorderen Ausgleichgetriebes ausbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT4898

SMT5228

SMT418A

SMT523B

Vorderes Ausgleichgetriebe (Forts.)

2. Sicherungsstift der Ausgleichradachse heraustreiben.
3. Ausgleichradachse, Ausgleichrad und Achswellenrad herausneh-
men.

4. Verbindungswelle ausbauen.

KONTROLLE

Zahnrader, Scheiben, Achsen, Welle und Gehause

e PapBflachen von Ausgleichgehduse, Achswellenradern und Aus-
gleichradern kontrollieren.
e Scheiben auf VerschleiB kontrollieren.

Lager

e  Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerduschios rund-
laufen und frei von RiBbildungen, Gribchenbildung oder Ver-
schleif sind.

ZUSAMMENBAU

1.  Achswellenrader mit ihren Anlaufscheiben einbauen, anschlie-
Bend die Ausgleichrader mit ihren Anlaufscheiben montieren und
in das Geh&use einsetzen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN FTY10A

Linkes Achswelienrad

Rechtes
Achswellenrad

(€@

Treibwerkzeug

el |

Vorderes Ausgleichgetriebe (Forts.)

Darauf achten, daB das linke und rechte Achswellenrad richtig
montiert werden.

2. Ausgleichradachse einflhren.

Beim Einfiihren der Ausgleichradachse darauf achten, daB die
Anlaufscheiben der Ausgleichrader nicht beschadigt werden.

3. Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse mit einge-
setzten Anlaufscheiben messen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse mit
eingesetzten Anlaufscheiben:
0,1 bis 0,2 mm
Liegt das Spiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte, muBl
es durch Andern der Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben
korrigiert werden.
Anlaufscheiben des Achswellenrades:
Vgl. 8.D.S.

4. Sicherungsstift eintreiben.

Darauf achten, daB der Sicherungsstift mit dem Ausgleichge-
hause blindig abschlieBt.

5. Verbindungswelle durch leichte Prellschidge einbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT9168

Vorderes Ausgleichgetriebe (Forts.)
6. Achswellenlager aufpressen.
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EINSTELLUNG

FTY10A

Wurde eines der in der nachfolgenden Tabelle aufgefliihrten Teile ausgewechselt, miissen das Axialspiel des
Antriebsrades, die Lagervorspannung des Vorgelegewellenlagers, die Hohe des Hypoidzahnrades und des Hypo-
idkegelrades sowie das Axialspiel des vorderen Ausgleichgehduses neu eingestelit werden.

Tabelle der erforderlichen Einstellungen

Die erforderliche Einstellung bestimmen.

X: Erforderlich

Freie: Nicht erforderlich
Axialspiel des Vorspannung Hoéhe des Hbéhe des Axialspiel des
Eingestelit durch aispl des Vorgelege- Hypoid- Hypoid- vorderen Aus-
Antriebsrades . «
wellenlagers zahnrades kegelrades gleichgehduses
Vorgehensweise der ) Vorgelegewelien- . Einstellscheibe | Einstelischeibe
Einstellung| Antriebsrad- und Hypoidzahnrad- | ... . .
. . . g \ fir Hypoidkegel-| fir vorderes
Sicherungsring | Hypoidzahnrad- | Einstelischeibe radmuffe Achswellenlager
Ausgewechselte Teile Einstellscheibe °
Verteilergetriebegeh@use-Satz
(Verteilergetriebegehiduse, Ansatz-
‘ platte und vorderer Gehéusedek- X X X X X
kel)
Antriebsrad X X
Antriebsradlager X
Hypoidverzahnter Radsatz
(Hypoidzahnrad und X X X
Hypoidkegelrad)
Vorgelegewelle X
Hypoidzahnradiager X X X
Vorgelegewellenlager X
Hypoidkegelradiager X
Hypoidkegelradmuffe X
Vorederes Ausgleichgehduse X
Achswellenlager des vorderen
. : X
Ausgleichgetriebes
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EINSTELLUNG FTY10A ‘

Tabelle fir Reihenfolge der Einstellungen

Die erforderliche Einstellung entsprechend dieser Tabelle durchfihren.
Beziglich weiterer Einzelheiten wird auf die nachfolgenden Seiten verwiesen.

Einstellung Axialspiel des Vorspannung Hahe des Hypo-|Hahe des Hypo- Axialspiel des

. Antriebsrades | 988 Vorgelege- | m i nrades idkegelrades vorderen Aus-
Arbeitsvorgang wellenlagers gleichgehduses

Auswahl der Hypoidzahnrad- 1
Einstellscheibe

Ausfedern des Antriebsrad-
Sicherungsrings

Einbau von Antriebsrad, Vorgele-
gewelle und Ansatzplatte

Auswahl des Antriebsrad-
Sicherungsrings

Auswahl der Vorgelegewellen- 2 3 ‘
Einstellscheibe

Auswahl! der Einstellscheibe flur 2
die Hypoidkegelradmuffe

Kontrolle des Zahnflankenspiels
zwischen Hypoidzahnrad und 3 4 3
Hypoidkegelrad

Q | @ ®|® || |

Auswahl der Einstellscheibe flr
Achswellenlager des vorderen 2
Ausgleichgetriebes

@

Tragbild-Kontrolle 4 4 5 4
Ausbau des AbschiuBdeckels

Ausbau von vorderen
Gehausedeckel, vorderem
Ausgleichgetriebe, Ansatzplatte,
Antriebsrad und Vorgelegewelle

e e

Die Zahlen in der Tabelle zeigen die Reihenfolge der fir jede Einsteliung erforderlichen Arbeiten an.
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EINSTELLUNG FTY10A

Vorgehensweise bei der Einstellung
® AUSWAHL DER HYPOIDZAHNRAD-EINSTELLSCHEIBE

1.

Zur Vereinfachung der Einstellung eine Tabelle nach dem nach-
folgend gezeigten Muster erstellen und die MeBwerte in die
Tabelle eintragen .

WERT HUNDERTSTEL MILLIMETER

: Hypoidzahnrad

: Hypoidzahnradlager

C 8 SMT752A

b.
c.
d.
KV38101900
SMT9178
e.
f.
g.
L 4

/Lagerinnenring
Lagerhohe
LagerauBenring

SMT754A

Die Dicke des Hypoidzahnradlagers messen.

Die erforderlichen Werkzeuge fur die Messung bereitlegen.
Kontroll-Lehre (KV38101900)

Grundplatte

MeBuhr

MeBuhr und Kontroli-Lehre auf die Grundplatte legen.

MeBfiihler an der Oberseite der Kontroll-Lehre ansetzen und die
MeBuhr auf Null einstellen.

Die unter dem Me#Bfiihler stehende Kontroll-Lehre vorsichtig fort-
schieben.

Den Lagerinnenring des Hypoidzahnradlagers auf die Grund-
platte legen und anschlieBend den LagerauBenring des Hypoid-
zahnradlagers auf den Lagerinnenring legen.
Den MeBfiihler der MeBuhr auf die Oberseite des LagerauBenrings
setzen.
Die MeBuhranzeige ablesen.
Schiagt die Anzeigenadel ungleichméBig aus, ist das Lager
entweder verschmutzt oder schadhaft und mufl gereinigt
oder ausgewechselt werden.
Mit Hilfe der folgenden Gleichung den Wert “B” bestimmen.

B = “MeBuhrausschlag” x 100

(Lagerhdhe = 20 mm + MeBuhr-Anzeige)
“B” in die Tabelle eintragen.
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EINSTELLUNG

SMT848B

Einbau

SMT9188

SMT8358

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

3. Die in das Verteilergetriebegehause eingeschlagene Zahl als Wert
“A” in die Tabelle eintragen.
4. Die Abmessung “C” unter Zuhilfenahme der nachfolgenden Glei-
chung bestimmen.
D=100-A-B

BEISPIEL
WERT HUNDERTSTEL MILLIMETER
A: Hypoidzahnrad 2
B: Hypoidzahnradlager 9 (0.09 x 100)

C=110~-2~9
= 99

6. Die richtigen Einstellscheiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswahlen.

7. Die gewahlten Einstellscheiben und den lLagerauBenring des
Hypoidzahnradiagers (verteilergetriebegeh&useseitig) in das Ver-
teilergetriebegehéuse einbauen.

@ AUSFEDERN DES
ANTRIEBSRAD-SICHERUNGSRINGS

Den Antriebsrad-Sicherungsring ausfedern.

(3) EINBAU VON ANTRIEBSRAD, VORGELEGEWELLE
UND ANSATZPLATTE

1. Antriebsrad und Vorgelegewelle einbauen.

2. Ansatzplatie anbauen.

Die Abstandstiicke provisorisch einsetzen und die Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.
Abstandstiick: 25 mm
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EINSTELLUNG FTY10A

Ansatzplatte

Abstandstlick

SMT8368

SMT8378

SMT8388

Ansatzplatten-Deckel r==som
Vorgelegewelien- @
Einstellscheibe

LagerauBenring des

SMT8398

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

@ AUSWAHL DES ANTRIEBSRAD-SICHERUNGSRINGS

1.

N oo A

Den diinnsten Sicherungsring (Teil-Nr. 33138-56E00, Dicke: 4,00
mm) in die Sicherungsring-Nut des Antriebsrades einfedern.

Den Antriebsrad-Sicherungsring leicht anprellen, damit er vor-
schriftsmaBig in der Nut sitzt.

Das Nutspiel messen.
Den richtigen Sicherungsring unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswahlen.
Den Sicherungsring (Teil-Nr. 33138-56E00) ausfedern.
Den gewéhlten Sicherungsring in die Sicherungsring-Nut des
Antriebsrades einfedern.
Als abschlieBende Kontrolle das Nutspiel (Antriebsrad-Axialspiel)
messen.

Zuléssiges Nutpiel

(Antriebsrad-Axialspiel):

0 bis 0,06 mm

AUSWAHL DER
VORGELEGEWELLEN-EINSTELLSCHEIBE

Ansatzplatten-Deckel und Vorgelegewellen-Einstellscheibe aus-
bauen bzw. abnehmen.
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EINSTELLUNG FTY10A ‘

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

2. Den LagerauBenring des Vorgelegewellenlagers leicht anprellen,
damit das Lager vorschriftsmaBig einsitzt.

SMT533B

3. Den Wert “E” messen.

Ansatzplatten-Deckel ‘

SMT534B

Den Wert “F”" messen.

Die Abmessung “G” anhand der folgenden Gleichung feststellen.
G=F-E

Die geeigneten Einstellscheiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.

auswahlen.

Die gewahlten Einstellscheiben und den Ansatzplatten-Deckel an

der Ansatzplatte anbringen.

Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment

festziehen.

8. Als abschlieBende Kontrolle die Vorspannung der Vorgelegewelle

kontrollieren — Vgl. VOR DEM ZERLEGEN VORZUNEHMENDE

KONTROLLEN.

Liegt die Lagervorspannung nicht innerhalb des vorgeschriebe-

nen Bereichs, muB3 die Vorgelegewellen-Einstelischeibe erneut

ausgewaéhlt werden.

—LagerauBenring des
Vorgelegewellenlagers

R

Ansatzplatte

F
Ly ’
i -—LagerauBenring des

rechten
Vorgelegewellenlagers

{ \ Vorgelegewelle

SMT8408

©® AUSWAHL DER EINSTELLSCHEIBE FUR DIE
HYPOIDKEGELRADMUFFE

1. Die komplette Hypoidkegelradmuffe ohne O-Ring und Einstell-
scheibe einbauen.

Hammer SMT841B
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EINSTELLUNG FTY10A

Fuhlerlehre

Verteiler-
getriebegehause

]

poss—

a—

Hypoidkegel-
radmuffe, volist.

SMT248A

SMT4778B

SMT5368

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)

Die Hypoidkegelradmuffe hineinschieben und den Abstand “H”
zwischen dem Verteilergetriebegehéuse und der Hypoidkegelrad-
muffe an wenigstens vier Stellen mit einer Fiihlerlehre messen.
Die richtigen Einstellscheiben unter Bezugnahme auf die S.D.S.
auswaéhlen.

Die komplette Hypoidkegelradmuffe ausbauen.

KONTROLLE DES ZAHNFLANKENSPIELS ZWISCHEN
HYPOIDZAHNRAD UND HYPOIDKEGELRAD

Hypoidkegelradmuffe komplett mit Einstellscheibe der Hypoidke-
gelradmuffe einbauen.
Zahnflankenspiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad
kontrollieren.

Spiel zwischen Hypoidzahnrad und Hypoidkegelrad:

0,10 bis 0,15 mm

Bei zu kleinem Zahnflankenspiel ist die Dicke der Einstellscheibe
flr das Hypoidzahnrad zu verringern und die Dicke der Einstell-
scheibe flir die Vorgelegewelle um den gleichen Betrag zu erho-
hen.

‘Bei zu groBem Zahnflankenspiel ist der vorstehende Vorgang

genau umgekehrt durchzufihren.

Die Gesamtdicke der Einstelischeiben niemals é&ndern, da
dadurch die Lagervorspannung verédndert wiirde.

3.

Hypoidkegelradmuffe wieder ausbauen.

AUSWAHL DER EINSTELLSCHEIBE FUR DAS

ACHSWELLENLAGER DES VORDEREN
AUSGLEICHGETRIEBES

Den Wert “I” messen
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EINSTELLUNG FTY10A

Vorderes
Ausgleichgetriebe

SMT5398

SMT538B

Vorgehensweise bei der Einstellung (Forts.)
2. Vorderes Ausgleichgetriebe komplett in Ansatzplatte einbauen.

3. Den Wert “J” messen.

4. Den Wert “K” messen.
Axialspiel des vorderen Ausgleichgehéduses (I — J + K):
0,05 bis 0,20 mm
Die Dicke der Einstellscheiben anhand der S.D.S.-Tabelle aus-
wahlen.
5. Vorderen Gehausedeckel montieren,

© TRAGBILD-KONTROLLE — Vgl. “TRAGBILD”.

Normalerweise ist das Tragbild einwandfrei, wenn die Dicke der
zu verwendenden Einstellscheiben richtig ausgewéahit wurde. In
duBerst seltenen Féllen wird man jedoch mehrere Versuche
durchfiihren miissen, bis ein einwandfreies Tragbild erzielt wird.
Das Tragbild ist der beste Hinweis darauf, wie gut der aus dem
Hypoidkegelrad und Hypoidzahnrad bestehende Radsatz zusam-
mengebaut worden ist.

(@ AUSBAU DER ANSATZPLATTE

) AUSBAU VON VORDEREM GEHAUSEDECKEL,
VORDEREM AUSGLEICHGETRIEBE, ANSATZPLATTE,
ANTRIEBSRAD UND VORGELEGEWELLE
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ZUSAMMENBAU

FTY10A

%

SMT842B

Ansatzplatten- ===y
Deckel

Vorgelegewellen- 2
Einstellscheibe \@
LagerauBenring des

Vorgelegewellenlagers

Weicher
Hammer SMT841B

Vorgelegewelle und Schaltgabel als Satz einbauen. Diese Bau-

gruppe geringfagig neigen, damit sich der Antriebsrad leichter
einbauen 1&8t.

Die Pafiflachen von Ansatzplatte und Verteilergetriebegehduse
reinigen.

Empfohlenes Dichtmittel auf die PaBflachen von Verteilergetriebe-
gehduse und Ansatzplatte auftragen.

Ansatzplatte anbauen.

Vorgelegewellenlager, Vorgelegewellen-Einstellscheibe  und
Ansatzplatten-Deckel einbauen.

Das komplette vordere Ausgleichgetriebe und den vorderen
Gehausedeckel anbauen.

O-Ring auf die Hypoidkegelradmuffe auflegen und anschlieBend
die Einstellscheibe flir die Hypoidkegelradmuffe sowie die Hy-
poidkegeiradmuffe einbauen.

Den Wellendichtring in den vorderen Gehausedeckel eintreiben.
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

Ausfihrungen mit th\?égs SF’;’%‘SET
Verteilergetriebe-Typ VTY10A FTY10A
Ubersetzungsverhaltnis 0,270 0,270
Antriebsrad 47 47
Vorgelegerad 21 21
Anzahl der
Zahne Hypoidzahnrad 38 38
Hypoid-
kegelrad 23 2
Olfilimenge Liter 1,1 1,5
Kontrolle und Einstellung
ZAHNRAD-AXIALSPIEL ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
TY10A und FTY10A : .
v u 0A) o Vorgelegewellen-Einstellscheiben
Mafeinheit: mm
Teil-Nr.
Antriebsrad 0 bis 0,06 Dicke e
VTY10A FTY10A
0,40 33123-06R0O0 33123-56E00
LAGERVORSPANNUNG 0,44 33123-06R01 33123-56E01
(VTY10A und FTY10A) 0,48 33123-06R02 33123-56E02
] Nachgiebiae 0,52 33123-06R03 33123-56E03
Hypoidke- Eingestelit durch Spanngbucl"?se
gelrad- 0,56 33123-06R04 33123-56E04
lager Vorspan- . 1,1 bis 1,6 ~ N
g nung Nem (kg-cm)*2 (11 bis 16) 0,60 33123-06R05 33123-56E05
) - - 0,64 33123-06R06 33123-56E06
Einstelischeiben
. (Vorgelegewellen- 0,68 33123-06R07 33123-56E07
Eingestelit durch und Hypoidzahnrad-
Vorgele- Einstellscheibe) 0,72 33123-06R08 33123-56E08
ewellen-
ger N b 35 bio 235 076 33123-06R09 33123-56E09
" g :
\n/°’5pa” (9 bis 24) 0,92 33123-06R10 33123-56E10
ung -
mm 0,20 bis 0,26 1,32 33123-06R11 33123-56E11
Gesamt-Vorspan- . 2,0 bis 3,2
nung Nem (kg-om)*2 (20 bis 40)
*1: Am AuBendurchmesser der Antriebsrad-Keilwelle

*2: An der Hypoidkegelradmutter

ZAHNFLANKENSPIEL

MaBeinheit: mm
Verteilergetriebe-Typ VTY10A FTY10A
Zwischen Antriebs-
rad und 0,02 bis 0,04 0,02 bis 0,04
Vorgelegerad*1
Zwischen Hypoid-
zahnrad und 0,08 bis 0,12*2 0,10 bis 0,15*3
Hypoidkegelrad*2

*1: An der Antriebsrad-Keilwelle

*2: An der Schraubenbohrung in der Viskosekupplung
*3: An der Schraubenbohrung des AnschiuBflansches
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Tabelle zur Auswahl der geeigneten
Vorgelegewellen-Einstelischeiben
(VTY10A und FTY10A)

MaBeinheit: mm

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
Antriebsrad-Sicherungsringe

Abmessung "G tce):':: ]E?nzséllggg;gig:; Eincs;teeﬁ:sgcrgeeti%en
0,31 bis 0,35 0,56 0,56
0,35 bis 0,39 0,60 0,60
0,39 bis 0,43 0,64 0,64
0,43 bis 0,47 0,68 0,68
0,47 bis 0,51 0,72 0,72
0,51 bis 0,55 0,76 0,76
0,55 bis 0,59 0,80 0,40 + 0,40
0,59 bis 0,63 0,84 0,40 + 0,44
0.63 bis 0,67 0,88 0,40 + 0,48

. 0,67 bis 0,71 0,92 0,92
0,71 bis 0,75 0,96 0,40 + 0,56
0,75 bis 0,79 1,00 0,40 + 0,60
0,79 bis 0,83 1,04 0,40 + 0,64
0,83 bis 0,87 1,08 0,40 + 0,68
0,87 bis 0,91 1,12 0,40 + 0,72
0,91 bis 0,95 1,16 0,40 + 0,76
0,95 bis 0,99 1,20 0,44 + 0,76
0,99 bis 1,03 1,24 0,48 + 0,76
1,08 bis 1,07 1,28 0,52 + 0,76
1,07 bis 1,11 1,32 1,32
1,11 bis 1,15 1,36 0,60 + 0,76
1,15 bis 1,19 1,40 0,64 + 0,76
1,19 bis 1,23 1,44 0,68 + 0,76
1,23 bis 1,27 1,48 0,72 + 0,76
1,27 bis 1,31 1,52 0,76 + 0,76

’ 1,31 bis 1,35 1,56 0,64 + 0,92
1,35 bis 1,39 1,60 0,68 + 0,92
1,39 bis 1,43 1,64 0,72 + 0,92
1,43 bis 1,47 1,68 0,76 + 0,92
1,47 bis 1,51 1,72 0,40 + 1,32
1,51 bis 1,55 1,76 0,44 + 1,32
1,55 bis 1,59 1,80 0,48 + 1,32
1,59 bis 1,63 1,84 0,52 + 1,32
1,63 bis 1,67 1,88 0,56 + 1,32
1,67 bis 1,71 1,92 0,60 + 1,32
1,71 bis 1,75 1,96 0,64 + 1,32
1,75 bis 1,79 2,00 068 + 1,32
1,79 bis 1,83 2,04 0,72 + 1,32

(VTY10A)
MaBeinheit: mm

Dicke Teil-Nr.

3,00 33138-10R00
3,04 33138-10R01
3,08 33138-10R02
3,12 33138-10R03
3,16 33138-10R04
3,20 33138-10R05
3,24 33138-10R06
3,28 33138-10R07
3,32 33138-10R08
3,36 33138-10R09
3,40 33138-10R10
3,44 33138-10R 11
3,48 33138-10R12
3,52 33138-10R13
3,56 33138-10R14
3,60 33138-10R15
3,64 33138-10R16

(FTY10A)
MaBeinheit: mm

Dicke Teil-Nr.

4,00 33138-56E00
4,04 33138-56E01
4,08 33138-56E02
4,12 33138-56E03
4,16 33138-56E04
4,20 33138-56E05
4,24 33138-56E06
4,28 33138-56E07
4,32 33138-56E08
4,36 33138-56E09
4,40 33138-56E10
4,44 33138-56E11
4,48 33138-56E12
4,52 33138-56E13
4,56 33138-56E14
4,60 33138-56E15
4,64 33138-56E16
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Tabelle zur Auswahl des geeigneten
Antriebsrad-Sicherungsrings

(VTY10A)

Hypoidzahnrad-Einstellscheiben
(VTY10A und FTY10A)

MaBeinheit: mm

MaBeinheit: mm Dicke Teil-Nr.
- ; . 0,40 33147-06R00
Gemessenes Spiel Dicke des geeugneten Siche:
rungsrings 0,44 33147-06R01
0,00 bis 0,04 8.00 0,48 33147-06R02
0,04 bis 0,08 3,04 0,60 33147-06R03
0,08 bis 0,12 3,08 0,64 33147-06R04
0,12 bis 0,16 8,12 0,68 33147-06R06
0.16 bis 0,20 8,16 0,72 33147-06R07
0,20 bis 0,24 3,20 0,76 33147-06R05
0,24 bis 0,28 3,24
0,28 bis 0,32 3,28 Tabelle zur Auswahl der geeigneten
0,32 bis 0,36 332 Hypoidzahnrad-Einstelischeiben
0,36 bis 0,40 3,36 (VTY10A)
0,40 bis 0,44 3.40 MagBeinheit: mm
0,44 bis 0,48 3,44 iy Dicke der geeigne- | Geeignete Einstell-
Abmessung "D ten Einstellscheiben scheiben
0,48 bis 0,52 3,48 -
70 bis 74 0,80 0,40 + 0,40
0,52 bis 0,56 3,52
74 bis 78 0,84 0,40 + 0,44
0,56 bis 0,60 3,56 )
78 bis 82 0,88 0,40 + 0,48
0,60 bis 0,64 3,60 .
82 bis 86 0,92 0,44 + 0,48
0,64 bis 0,68 3,64 )
86 bis 90 0,96 0,48 + 0,48
(FTY10A) 90 bis 94 1,00 0,40 + 0,60
MaBeinheit: mm 94 bis 98 1,04 0,44 + 0,60
Gemessenes Spiel Dicke de?u%eesirgi;:e;en Siche- 98 bis 102 1,08 0,48 + 0,60
9sfing 102 bis 106 1,12 0,48 + 0,64
0,00 bis 0,04 4,00 106 bis 110 1,16 0,48 + 0,68
0.04 bis 0,08 4,04 110 bis 114 1,20 0,48 + 0,72
0,08 bis 0,12 4,08
0,12 bis 0,16 4,12
0,16 bis 0,20 4,16 (FTY10A)
0.20 bis 0,24 4.20 MaBeinheit: mm
. «~n | Dicke der geeigne- | Geeignete Einstell-
0,24 bis 0,28 4,24 Abmessung "C" 1\ Finstellscheiben scheiben
0,28 bis 0,32 428 78 bis 81 0,80 0,40 + 0,40
0.32 bis 0,36 482 82 bis 85 0,84 0,40 + 0,44
0,36 bis 0,40 4,36 86 bis 89 0,88 0,40 + 0,48
0,40 bis 0,44 440 90 bis 93 0.92 0,44 + 0,48
0.44 bis 0,48 444 94 bis 97 0,96 0,48 + 0,48
0,48 bis 0,52 4,48 98 bis 101 1,00 0,40 + 0,60
0,52 bis 0,56 452 102 bis 105 1,04 0,44 + 0,60
0,56 bis 0,60 4,56 106 bis 109 1,08 0,48 + 0,60
0,60 bis 0,64 4.60 110 bis 113 1,12 0,48 + 0,64
0,64 bis 0,68 4,64 114 bis 117 1,16 0,48 + 0,68
118 bis 121 1,20 0,48 + 072
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. TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Einstellscheiben fir Hypoidkegelradmuffe Einstellscheiben fir das vordere
(VTY10A und FTY10A) Achswellenlager
MaBeinheit: mm (NUI’ fir FTY10 A)
Dicke Teil-Nr. MaBeinheit: mm
0,40 33155-10R00 Achswellenlager-Axialspiel 0,05 bis 0,20
0,44 33155-10R01
0.48 38155-10R02 Dicke mm Teil-Nr.
0,52 33155-10R03
0,40 33147-06R00
0,56 33155-10R04
0,60 33155-10R05 0,44 33147-06R01
0,64 33155-10R06 0,48 33147-06R02
0,68 33155-10R07 0.60 33147-06R03
0,72 33155-10R08 0,64 33147-06R04
076 83155-10R08 0,68 33147-06R06
Tabell A hl d ‘anet 0,72 33147-06R07
abelle zur Auswahl der geeigneten
: . i : 0,76 33147-06R05
Einstelischeiben fiir die Hypoidkegelradmuffe

(VTY10A und FTY10A)
Mageinheft mm  ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN

Abmessung “H* | Dicke der gesigne- | Geeignete Einstell- Anlaufscheiben fir das vordere
0,64 bis 0,67 0,84 0,40 + 0,44 Achswellenlager
0,68 bis 0,71 0,88 0,40 + 0,48 (Nur far FTY10A)
0,72 bis 0,75 0,92 0,40 + 0,52 Ma8einheit: mm
0.76 bis 0,79 0.96 0,40 + 0,56 Spiel zwischen Achswellenrad 0.1 bis 0.2
0,80 bis 0,83 1,00 0,40 + 0,60 und Ausgleichgehause ' '
0,84 bis 0,87 1,04 0,40 + 0,64
0,88 bis 0,91 1,08 0,40 + 0,68 Dicke mm Teil-Nr.
0,92 bis 0,95 1,12 0,40 + 0,72 0,75 bis 0,80 38424-E3000
0,96 bis 0,99 1,16 0,40 + 0,76 0,80 bis 0,85 38424-E3001
1,00 bis 1,03 1,20 0,44 + 0,76
) 0,85 bis 0,90 38424-E3002

1,04 bis 1,07 1,24 0,48 + 0,76
1,08 bis 1.11 1.8 052 + 0.76 0,90 bis 0,95 38424-E3003
1,12 bis 1,15 1,32 0,56 + 0,76

' 1,16 bis 1,19 1,36 0,60 + 0,76
1,20 bis 1,23 1,40 0,64 + 0,76
1,24 bis 1,27 1,44 0,88 + 0,76
1,28 bis 1,31 1,48 0,72 + 0,76
1,32 bis 1,35 1,52 0,76 + 0,76
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