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TECHNISCHE ANDERUNG FUR GA-MOTOREN:

Der Motor GA16DS (E.C.C.) wurde durch den Motor GA16DE ersetzt.

Der Motor GA14DS (E.C.C.) wurde durch den Motor GA14DE ersetzt.

Die Kettenfihrungen fir die obere Steuerkette werden nicht mehr verwendet.
Der Kettenspanner fir die obere Steuerkette wurde geéndert.

e Die Ventildeckeldichtung fur die Motoren GA14DS und GA16DS wurde geandert.

Beziglich der folgenden Punkte zu den Motoren GA14DE und GA16DE vgl. bereits erschienene Wartungsan-

leitung (Ausgabe-Nr. SM1G-B3N4EOE) fir Modellreihen B13 und N14.

e OLWANNE

e AUSWECHSELN VON WELLENDICHTRINGEN

e ZYLINDERKOPF

e VENTILSPIEL

e AUSBAU DES MOTORS

e ZYLINDERBLOCK
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AUSSENTEILE DES MOTORS

| GA14DE & GA16DE |

[O) 9,12 bis 11,8/

(0,93 bis 1,20)

€] 6,3 bis 8,3
\ (0,64 bis 0,85)

@

[C] 21,6 bis 29,4
(2,2 bis 3,0) ;/

Flachdichtung §24 %7;}%

' ®
e f
(Far WD) {“/\ l ©) 15,7 bis 2’0‘,5 (1,6 bis 2,1)

Ausfithrungen mit M/T

(3,2 bis 4,3)

Ausfiihrungen mit A/T

7 bis 8
(0,7 bis 0,8)

(L

I/

W( 1‘)_/) 9

/

\ RE
&) \Tﬁ
[C) 31 bis 42
(3.2 bis 4,3)

[C) 15,7 bis 20,6
(1,6 bis 2,1)
[C16 bis 21
(0 15,7 bis 206 (1,6 bis 2,1) %) .
(1,6 bis 2,1) SA \%
T 16 bis 21 &
(1,6 bis 2,1) @\ P >
© N ’ & ®\ 9\_ 6,3 bis 8,3
H  N-m {kg-m) 6,3 bis 8,3 g M (0,64 bis 0,85)
g : Flussiges Dichtmittel auftragen. (0,64 bis 0,85) SEMB90E

@ Oldruckschalter
(@ Kurbelwinkel-Sensor (im Zind-
verteiler eingebaut)

@ Geber fiir Kiihlflissigkeitstem-
peratur-Anzeiger

@ Ansaugkrimmer

(® Ansaugkrimmer-Stiitze
® Offilter

@ Thermostat

Anlassermotor

EM-1002



AUSSENTEILE DES MOTORS | GA14DE & GA16DE |

PEL®E

Flachdichtung 639

[C] 2,9 bis 3,8 (0,30 bis 0,39) > M

6,86 bis 7,85 (0,7 bis 0,8)

Flachdichtung Q:Q

O] 7,85 bis 9,81
(0,8 bis 1,0)

e

%\I [ 19,6 bis 20,4
(2,0 bis 3,0)
@ @
[ 15,7 bis 20,6 (1.6 bis 2,1)
Anzugsverfahren fiir Ansaug- *Anzugsverfahren fiir Befestigungsschrauben des
kriimmerschrauben und -muttern Regelklappengehiduses
1) Samtliche Schrauben mit 8,8 bis 10,8 N-m (0,9 bis 1,1 kg-m)
festziehen.
2) Samtliche Schrauben mit 17,7 bis 21,6 N-m (1,8 bis 2,2 kg-m)
festziehen.
OF (Epe,
rl ]lﬂ!‘ {’
i
in nummerischer Reihenfolge festziehen. In nummerischer Reihenfoige festziehen.
Q] : Nm (kg-m)
SEMSQ1E
Regelklappen-Sensor (® Motortemperatur-Sensor @ E.G.R.-Steuerventil
Luftdurchsatzmesser @ Entliftungsschraube @ B.P.T.-Ventil
A.A.C.-Ventil Einspritzventil @ E.G.R.-Steuerungsmagnetventil
F.1.C.D.-Magnetventil (@ Druckrohr @ Ansaugkrimmer
Regelklappengehéuse @ Druckregler

EM-1003
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Py

Vorne 'v 0 /;%

oS d —[O) 19,6 bis 23,5
N b g Y (2,0 bis 2,4)
Ve ?\p} 40,2 bis 50,0 (4,1 bis 5,1) "/
[C] 34,3 bis 44,1 (3,5 bis 4,5) /\ @4,
- C [C] 34,3 bis 44,1
® ! (3.5 bis 4,5)
[O) 34,3 bis 44,1
e | (3,5 bis 4,5)

6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85) v

. ¥ » <
/!5,7 bis 20,6 (1,6 bis 2,1) - Q‘ @ @
i % Flachdichtung §J9 \ b/ 7 .
16 bis 21 g S
d

e

(1,6 bis 2,% /@> O] 78,5 (8

[C] 39 bis Mﬁ

{4,0 bis 4,5)

- {O] 37,3 bis 50,0
(3,8 bis 5,1)

N % [0 37,3 bis 50,0 \

(3,8 bis 5,1) ﬁ
{C] 6,28 bis 8,34 (0,64 bsi 0,85)

{UJ 29 bis 34 Anzugsverfahren fiir Auspuffkriimmer -

(3.0 bis 3,5) muttern ® @ 5®

{q 3,73 bis 5,00 ®)o
(0,38 bis 0,51) ‘

[Q) 37,3 bis 50,0
(3,8 bis 5,1)

[0} 15,7 bis 20,6
(1,6 bis 2,1) % .
/' D H 15,7 bis 20,6 In nummerischer Reihenfolge festziehen.
{q 9.0 bis 11,8 @) H (1,6 bis 2,1)
-0 bis 11, 3 53 3,7 bis 5,0 N (ke
(0,92 bis 1,2) ()29 bis 38R (0,38 bis 0,51) O] : N'm (kg-m)
(3,0 bis 3,5) : Fliissiges Dichtmittel auftragen.
SEMB11E
@ Kurbelwellen-Riemenscheibe @ Auspuffkrimmer @ OlablaBschraube
@ Drehstromgenerator (® E.G.R.-Leitungsrohr Abgas-Sensor
@ Anbaukonsole fiir Drehstromge- (® Wasser-Auslaufstutzen ® Katalysator

nerator und Kompressor

EM-1004
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@EEE

[0) 6,28 bis 8,34 (0,64 bis 0,85) \@Q/ -
[ 6 bis 12

(0.6 bis 1’2)/ (O] 8,1 bis 127.5

(10 bis 13) 3
g \ e
"Q

[C] 12,7 bis 18,6 \
(1,3 bis 1,9) iR
7 \

\
\

o :
\ fs
SNTTX

\

¢

(0] 43,1 bis 57,9 | |
(4,4 bis 5,9) !

[} 12,7 bis 18,6 (1,3 bis 1,9)

i5

[C] 132,4 bis 152,0
(13,5 bis 15,5)

H : N'm (kg-m)

SEMBQ3E

Obere Steuerkette (® Zwischenrad-Welle ) Kurbelwellenrad
Kettenspanner @ O-Ring @ Olpumpenantriebs-Distanzstiick
Nockenwellenrad (EinlaB) Kettenspanner @ Stirndeckel
Nockenwellenrad (AuslaB) @ Kettenfithrung d® Wellendichtring

® ®

Zwischenrad Untere Steuerkette Kurbelwellen-Riemenscheibe

EM-1005



STEUERKETTE [ GA14DE & GA16DE |

ACHTUNG:

e Nach dem Abnehmen der Steuerkette diirfen Kurbelwelie und
Nockenwelle nicht einzeln fiir sich gedreht werden, da die Ven-
tile sonst auf die Kolbenbdden schiagen.

Ausbau

1. Kraftstoffdruck ablassen.
Vgl. ABLASSEN DES KRAFTSTOFFDRUCKS im Abschnitt EF &
EC.
: 2. Kuhlifissigkeit aus dem Fahrzeugklihler und Zylinderblock
OlablaBschraube ablassen.
fﬂ// Darauf achten, daB die Antriebsriemen nicht mit Kihiflissigkeit
o SMAGGIC in Beruhrung kommen.
Folgende Antriebsriemen abnehmen:
Antriebsriemen der Lenkdlpumpe
Drehstromgenerator-Antriebsriemen
Antriebsriemen der Klimaanlage
Lenkdlpumpen-Anbaukonsole ausbauen.
Luftfilter ausbauen.
Unterdruckschlauche fir E.G.R.-Rohrleitung, Kraftstoffschiduche,
Wasserschlauche, elektrischen Kabelstrang, Steckverbinder,
usw. trennen bzw. abziehen.
Rechtes Vorderrad abbauen.
Rechtes vorderes Spritzblech abbauen.
Vordere Unterboden-Abdeckung ausbauen.
Vorderes Auspuffrohr ausbauen.

Vordere Motor-Einbaukonsole ausbauen.

cupreeew

©

= 200N

—_

12. Ventildeckel abbauen.

13. Verteilerdeckel abnehmen.

14. Samtliche Ziindkerzen herausdrehen.
15. Ansaugkrimmer-Stitze ausbauen.

In nummerischer Reihenfolge Idsen.
SEM108D

16. Den Kolben des Zylinders Nr. 1 auf OT im Verdichtungshub stel-
len.

EM-1006



STEUERKETTE [ GA14DE & GA16DE |
Ausbau (Forts.)

e Durch Beobachten der Lage des Verteilerlaufers sicherstellen,
daB der Kolben des Zylinders Nr. 1 vorschriftsmaBig auf OT steht.

17. Zindverteiler ausbauen.

18. Steuergehdusedeckel ausbauen.

19. Wasserpumpen-Riemenscheibe ausbauen.

~

TN
- Lage des Verteilerldufers
~ (Zylinders Nr. 1 auf OT)

I \“ A ,SE(JSQ4E

20. Thermostatgehiuse ausbauen.

21. Oberen Kettenspanner ausbauen.

22. Unteren Kettenspanner ausbauen.

23. Zwischenrad-Schraube I6sen.

24, Schrauben der Nockenwellenrader losen.
25. Nockenwellenrader ausbauen.

26. Nockenwellenlagerdeckel und Nockenwellen ausbauen.

e Diese Teile miissen beim Zusammenbau wieder an ihren
urspriinglichen Einbauorten montiert werden.

e Die Lagerdeckeischrauben miissen in zwei bis drei Durchgéngen
gelost werden.

27. Zwischenrad-Schraube herausdrehen.

In numerischer Reihenfoige 16sen.

SEM114D

EM-1007



STEUERKETTE | GA14DE & GA16DE |
Ausbau (Forts.)

28. Zylinderkopf mit Krimmern ausbauen.

e Wenn die Zylinderkopfschrauben nicht in der vorgeschriebenen
Reihenfolge gelockert werden, kann sich der Zylinderkopf verzie-
hen oder reiien.

o Die Zylinderkoptschrauben sind in zwei bis drei Durchgéngen zu
losen.

29. Zwischenrad-Welle von hinten her ausbauen.

30. Obere Steuerkette abnehmen.

31. Mittleren Trager ausbauen.

32. Olwanne abbauen. Vgl. AUSBAU unter OLWANNE.

In numerischer Reihenfolge 16sen. 33. Olsieb ausbauen.

SEM115D] 34, Kurbelwellen-Riemenscheibe ausbauen.

| 35. Motor mit einem geeigneten Wagenheber abstitzen.
Motoriager [ 36. Vordere Motor-Einbaukonsole ausbauen.
I

SEM713D
37. Stirndeckelschrauben herausdrehen und Stirndeckel abbauen
(vgl. Abb.).
ACHTUNG:
Eine Schraube befindet sich an der Wasserpumpe.
SEM117D

Untere 38. Zwischenrad ausbauen.

Steuerkette 4 3 Y 39. Untere Steuerkette abnehmen.

40. Olpumpenantriebs-Distanzstiick ausbauen.
41. Kettenflihrung ausbauen.

42. Kurbelwellenrad abbauen.

Ketten-
fihrung

Olpumpenantriebs-
Distanzstlck
SEM612E

EM-1008



STEUERKETTE [ GA14DE & GA16DE |

RiBbildung

)

tP | verschlein

B8

T

e‘;)/@

Z

SEM119D

Zylinder 1 auf OT

Lage des Kurbelweilen-Scheibenkeils SEM377C

~ Dieselbe
Anzahl der
Glieder

40 Glieder 40 Glieder

Kennzeichnung

Kennzeichnung
~{silber) ‘

s

j Kennzeichnung/\,

(siiber)

SEMS502E

Kontrolle

Auf RiBbildungen und iibermaBigen VerschieiB der Kettenglieder und
Rollen kontrollieren. Beim Vorliegen von Méngeln auswechsein.

Einbau

1.

Den Kolben des Zylinders Nr. 1 im Verdichtungshub auf OT stel-
len.

Kettenfithrung montieren.
Kurbelwellenrad anbauen und untere Steuerkette auflegen.

Beim Auflegen der Steuerkette miissen die auf ihr angebrachten
Kennzeichnungen mit denen des Kurbelwellenrades ausgefiuch-
tet werden.

Darauf achten, daB die Kennzeichnung der Kettenrdder zur Stirn-
seite des Motors weist.

Die Anzahl der Kettenglieder zwischen den beiden Kennzeich-
nungen (silberfarben) ist bei der linken und rechten Kettenhilfte
gleich, die Steuerkette kann also anhand entweder der einen
oder der anderen Seite auf das Kettenrad ausgerichtet werden.

EM-1009



STEUERKETTE | GA14DE & GA16DE |
Einbau (Forts.)

4. Flussiges Dichtmittel auf den Stirndeckel auftragen.
5. Stirndeckel anbauen.

Flussiges e Kontrollieren, ob die Kennzeichnungen an Steuerkette und Kur-

Dichtmittel belwellenrad vorschriftsmaBig miteinander ausgefluchtet sind.

o Olpumpenantriebs-Distanzstiick mit der Olpumpe ausfluchten.

e Die Steuerkette seitlich in die Kettenfiihrung einlegen, damit die
Steuerkette nicht mit der Wasserabdichtung des Stirndeckels in
Beriihrung kommt.

Stirndeckel o Darauf achten, daBl zwei O-Ringe vorhanden sind.

Beim Einbau des Stirndeckels sorgféltig darauf achten, daB der

Wellendichtring nicht beschadigt wird.

SEM121D

Vordere Motor-Einbaukonsole montieren.

Olsieb montieren.

Olwanne einbauen. Vgl. EINBAU unter OLWANNE.
Kurbelwellen-Riemenscheibe anbauen.

Einbauorte 0. Mittleren Trager einbauen.

fir
O-Ringe

DN

SEM122D

11. Zwischenrad so ausrichten, daB3 die Kennzeichnung des groBe-
ren Kettenrades mit der silbernen Kennzeichnung der unteren
Steuerkette ausgefiuchtet ist.

12. Obere Steuerkette auflegen und so ausrichten, daB die Kenn-
zeichnung des kleinen Kettenrades mit der Kennzeichnung der
oberen Steuerkette ausgefluchtet ist.

o Darauf achten, daB die Kennzeichnung der Kettenréder zur Stirn-
seite des Motors weist.

13. Die Zwischenrad-Welle von hinten hin einbauen.

Kennzeichnung

Kennzeichnung
(silber)

22 Glieder

Untere
Steuerkette

Obere Kennzeichnung
Steuerkette (gold)
SEMS503E
14. Zylinderkopf mit neuer Zylinderkopfdichtung einbauen.
e Darauf achten, daB Unterlegscheiben zwischen Zylinderkopf-
Zylinderkopfschrauben- schrauben und Zylinderkopf gelegt werden.
Beilegscheibe e Kurbelwelle und Nockenwelie diirfen nicht einzeln fiir sich
gedreht werden, da die Ventile sonst auf die Kolbenbdden schia-
[ ] [ ) gen.
Zylinderkopf-Seite
SEMB877A
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[ GA14DE & GA16DE |

In numerischer Reihenfolge festziehen.

SEM124D
E
o
*E' 58,8 (6) - ® /
4 ,’
5 /
E paml @ @/
£
L
<4
el
123
o
o
2
< ©
SEMEG14E
EinlaB AuslaB
PafBstift
10° bis 112, o o 1/
{ 1AL
© o
ZN\O

PaBstift

SEMS547D

EiniaB

Kennzeichnungen

Nr 2
'\"\sv ,
"\v

Vome

“fir Stirnseite
AulaB-Seite

C)
N ‘P
"
Kennzelchnung Q

Nr.

SEMB548D

Einbau (Forts.)

Peee®"*

Vorgehensweise beim Anziehen der Zylinderkopfschrauben
Schrauben mit 29,4 N-m (3 kg-m) festziehen.

Schrauben mit 58,8 N-m (6 kg-m) festziehen.

Die Schrauben volistéindig losen.

Schrauben mit 29,4 N-m (3 kg-m) festziehen.

Die Schrauben um 50 bis 55 Grad im Uhrzeigersinn drehen oder,
wenn kein Winkelschliissel zur Verfiigung steht, die Schrauben
mit 58,8 + 4,9 N-m (6 £ 0,5 kg-m) festziehen.

(D Die Schrauben () bis (5 ) mit 6,3 bis 8,3 N-m (0,64 bis 0,85 kg-m)
festziehen.
Anzugsdrehmoment N-m (kg-m)
@ ® O} @ ®, O
Grad 50
Schrauben bis 55
(@ bis 29,4 (3) 58,8 (6) 0 (0) 29,4 (3) oder
@) 58,8+4,9
(6+0,5)
Schrauben 6,3 bis 8,3
(@ bis — e -—_ — (0,64 bis
®) 0,85)
15. Zwischenrad-Schraube eindrehen.
16. Nockenwellen einbauen.
o Kontrollieren, ob die Nockenwellen wie in der Abbildung gezeigt
ausgerichtet sind.
@ Kennzeichnungen befinden sich an den Nockenwelien.
17. Nockenwellenlagerdeckel und Ziindverteiler-Anbaukonsole ein-
bauen.
e Kontrollieren, ob die Nockenwellenlagerdeckel wie in der Abbil-
dung gezeigt ausgerichtet sind.
e Fliissiges Dichtmittel auf Ziindverteiler-Anbaukonsole auftragen.
e Die Nockenwellen-Lagerdeckelschrauben sind in zwei bis drei
Durchgéingen festzuziehen.
@ Wenn ein Teil des Ventiltriebs oder eine Nockenwellie erneuert

wurde, ist das Ventilspiel anhand der Einsteliwerte zu kontrollie-
ren.

Nach beendetem Zusammenbau das Ventilspiel kontrollieren.
Vgl. KONTROLLE und EINSTELLUNG unter VENTILSPIEL.

EM-1011



STEUERKETTE | GA14DE & GA16DE |

In numerischer Reihenfolge festziehen.

Ziindverteiler- Anbaukonsole

Flussiges Dichtmitte!l auftragen.
e e

SEMS500

Kenn-
zeichnung
(silber)

16 Glieder

Kennzeichnung

> Kennzeichnung
(gold) SEMS579E

At
~= Geeigneter Dorn

| =0%

SEMS596E

SEME57D

SEME90D

Einbau (Forts.)
Ventilspiel-Einstellwerte (kalt):
EinlaB
0,30 mm
Ausla8
0,35 mm

18. Nockenwellenrader mit Kette montieren.

o Die Kennzeichnungen auf der Steuerkette mit den Kennzeichnun-
gen auf den Nockenwellenrddern ausfluchten.

o Darauf achten, daB die Kennzeichnungen auf den Nockenwellen-
radern nach Stirnseite des Motors weisen.

19. Schrauben der Nockenwellenriader eindrehen.

20. Oberen Kettenspanner einbauen.

e Vor dem Einbau des Kettenspanners einen geeigneten Dorn in

die dafiir vorgesehene Bohrung im Kettenspanner einsetzen.

o Nach dem Einbau des Kettenspanners den Dorn wieder entferne.

21. Unterer Kettenspanner einbauen.

ACHTUNG:

e Kontrollieren, ob der Motor sich problemlos durchdrehen last,

e Darauf achten, daB der Kolben des Zylinders Nr. 1 auf OT im
Verdichtungshub steht.

e Vor dem Einbauen des unteren Keltenspanners die Einbaurich-
tung der Flachdichtung beachten.
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STEUERKETTE [ GA14DE & GA16DE |
Einbau (Forts.)

22. Flussiges Dichtmittel auf das Thermostatgehduse auftragen.
- 2,0 bis 3,0 mm 23. Thermostatgehduse einbauen.
O 24. Wasserpumpen-Riemenscheibe anbauen.

AC=I)5
U |

rﬂl\ SEM130D

25. Verteiler einbauen.

e Sicherstellen, daB die Nockenwelle wie in der Abbildung gezeigt
ausgerichtet wird.

SEM131D,

26. Steuergehdusedeckel anbauen.

e Vor dem Einbau des Steuergehdusedeckels mit einem Schaber
alle Dichtmittelreste von der PaBflache entfernen.

o Reste flissigen Dichtmittels auch von den PaBfliche am Zylin-
derkopf entfernen.

e FEine durchgehende Raupe flissigen Dichtmittels auf die PaBfla-
che der Olwanne auftragen.

Fliissiges Dichtmittel: Originalerzeugnis oder gleichwertiges verwen-
den.

Steuergehdusedeckel

SEMS9TE
27. Flissiges Dichtmittel auf den Ventildeckel-Flachdichtung und auf
\) den Zylinderkopf auftragen.
10
“ Tt 10
Stirnseite des
Motors S
] Flissiges
E R 3 ! Dichtmitte!
MaBeinheit mm SEMS98E
Obere 3 mm Zylinderkopf
S —  —
T

Ventildeckel-Flachdichtung

Seitliche Ansich}\'j U Zylinderkopf

SEMS59SE
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STEUERKETTE | GA14DE & GA16DE |

In numerischer Reihenfoige festziehen.

SEM134D

Einbau (Forts.)

28. Ventildeckel montieren.

29. Ausgebaute Bauteile in der umgekehrten Reihenfolge des Aus-
bauens einbauen.
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ZYLINDERKOPF [ GA14DE & GA16DE |

CISICICICEIORS)

[C] 1,96 bis 3,92 (0,2 bis 0,4)

[3] 9,0 bis 11,8 (0,92 bis 1,2)

[C] vgl. EINBAU unter

STEUERKETTE.

[C] 6,28 bis 8,34
(0,64 bis O’BS)L

?E;J 3,7 bis 5,0 ] : Nm (kg-m)

(0,38 bis 0,51) P2 : Fiussiges Dichtmittel auftragen.

SEMB0OE
OleinfiillverschluBdeckel (@ Ziindverteiler-Anbaukonsole @ Ventilabdichtung

P.C.V.-Ventil @ Zylinderkopfschraube Ventilfedersitz

Ventildeckel ) Scheibe @ Ventil

Flachdichtung fiir Ventildeckel G2 Einstellscheibe @ Zylinderkopf

Wellendichtring G VentilstoBel €) Zylinderkopf-Flachdichtung
Nockenwellenlagerdeckel  Kegelstiicke € Steuergehiusedeckel
EinlaBnockenwelle @ Ventilfederteller @) Scheibe

AuslaBnockenwelle @ Ventilfeder @ Scheibe

EM-1015



STEUERKETTE | GA14DS & GA16DS |

@EE®E

[C] 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)

22
A
[C) & bis 12 \@9 ‘

(0,6 bis 1,2) (] 98 bis 127
(10 bis 13)
@Z @
@["@0

[C] 13 bis 19 (1,3 bis 1,9) /

I} 43 bis 58 \\

(4,4 bis 5,9), |

[q 13 bis 19 (1,3 bis 1,9)

[C] 132 bis 152 (13,5 bis 15,5)
O] : Nm (kg-m)
SEMB13E

Obere Steuerkette (® Zwischenrad-Welle @ Kurbelwellenrad
Kettenspanner @ O-Ring @ Olpumpenantriebs-Distanzstiick
Nockenwellenrad (EinlaB) Kettenspanner @ Stirndeckel
Nockenwellenrad (AuslaB) (@ Kettenfilhrung @ Wellendichtring
Zwischenrad @ Untere Steuerkette @ Kurbelwellen-Riemenscheibe

EM-1016



ZYLINDERKOPF

[ GA14DS & GA16DS |

CISICICIOXORORC)

@ [O] vgl. EINBAU unter
STEUERKETTE.

®

[C] 6,3 bis 8,3 (0,64 bis o,aml

OleintiliverschluBdeckel
Ventildeckel

Flachdichtung fiir Ventildeckel
Wellendichtring
Nockenwellenlagerdeckel
EinlaBnockenwelle
AuslaBnockenwelle
Zindverteiler-Anbaukonsole

,7 bis 5,0 (0,38 bis 0,51)

®
®
@
@
®
®
®
®

Zylinderkopfschraube
Einstellscheibe
Scheibe

VentilstoBel
Kegelstiicke
Ventilfederteller

-Ventilfeder

Ventilabdichtung

EM-1017

@

{C] 2 bis 4 (0,2 bis 0,4)
g

[ : Nm (kg-m)

: Flissiges Dichtmittel auftragen.

CRONSRSRCRORS)

SEM6O1E

Ventilfedersitz

Ventil

Zylinderkopf
Zylinderkopf-Flachdichtung
SteuergehAusedeckel
Scheibe

Scheibe



AUSSENTEILE DES MOTORS

Wasserpumpen- ¢ Drehstromgenerator Verschiedenes

Riemenscheibe \ ..
ERSATZTEILNUMMERN DES ANTRIEBSRIEMENS FUR
DREHSTROMGENERATOR

Der Flankenwinkel des Drehstromgenerator-Keilriemens wurde ver-
gréBert. Dementsprechend wurde auch der Flankenwinkel der Rie-
menscheiben vergroBert. Unbedingt den im ERSATZTEILKATALOG
fur das betreffende Fahrzeug vorgeschriebenen Drehstromgenerator-
Keilriemen verwenden, andernfalls wird die Lebensdauer des Rie-
mens verkirzt.

Kompressor der
Klimaaniage SMA442C

EINSTELLMARKIERUNG AN DER
KURBELWELLEN-RIEMENSCHEIBE

Der Positionszeiger am Motorblock wurde weiter nach unten versetzt.

o Dementsprechend wurden auch die Einstellmarkierungen auf der

Kurbelwellen-Riemenscheibe verlegt.

Deshalb unbedingt die im ERSATZTEILKATALOG fir das betreffende

O\// Fahrzeug angegebene Kurbelwellen-Riemenscheibe verwenden,
- wenn die Riemenscheibe erneuert werden muB.

™~ Weise Farbkennzeichnung

(vor OT) SEMS88E
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O
( Fuhlerlehre
-

l Canschenrad

SEMS586E

il

Fuhler|ehre

Al

stchenrad

SEMSB7E

STEUERRIEMEN
Steuerriemen
EINBAU

Riemenspannung einstellen

1. Spannrollen-Sicherungsschraube i6sen, um den Steuerriemen
spannen zu kénnen.
2. Kurbelwelle zwei Umdrehungen im Uhrzeigersinn drehen.

3. Unmittelbar vor dem Beenden des oben beschriebenen Vorgangs
ein Fuhierlehrenblatt (MaBe s.u.) zwischen Spannrolle und Steu-
erriemen schieben.

MaBe des Fihierlehrenblatts:

12,5 cm breit, 150 mm lang und 0,3 mm dick.

4. Spannrollen-Sicherungsschraube festziehen, wahrend die
Spannroile mit einem Sechskantschliissel festgehalten wird.
Befestigungsschraube fiir Riemenspanner
[(}: 32 bis 40 N'm (3,3 bis 4,1 kg-m)

5. Kurbelwelle gegen den Uhrzeigersinn drehen und das Fiihlerleh-
renblatt herausziehen.
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ZYLINDERKOPF — Einbau

Kennzeichnungen

/@ _—v
o(“ @ ﬂn)

@ ﬁk)

S OF @/

\//""\

Auswahl der Zylinderkopfdichtung
Verhdltnis zwischen Kolbenerhebung und

Zylinderkopfdichtung

(Tabelle A)
Durchschni
Kenn- urc sc(:jer:lttswert Dicke der
buch- Kolbenerhebungen Flachdichtung Anzahl der Kerben
stabe g mm
mm
D* Weniger als 0,455 1,10_5%° Keine
A 0,455 bis 0,505 1,15_5,%8° 1
B 0,505 bis 0,555 1,20_5%8° 2
c Uber 0,555 1,25 5%8° 3

*: Neu hinzugekommener Kennbuchstabe
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TECHNISCHE DATEN UND

‘ SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) | GA14DE & GA16DE |
Allgemeine Spezifikationen
Motor GA14DE | GA16DE
Kiassifizierung Ottokraftstoff
Zylinderanordnung 4, in Reihe
Hubraum cm® 1.392 1.597
Bohrung x Hub mm 73,6 x 81,8 76,0 x 88,0
Ventilsteuerung Zwei obenliegende Nockenwelien
Zindfolge 1-3-4-2

Anzahl der Kolbenringe

Verdichtungsring 2

Olabstreifring 1
Anzah! der Hauptlager 5
Verdichtungsverhaltnis 9,8

Ventilsteuerung

EM120
MaBeinheit: Grad
a b c d e f
GA16DE 222° 214° 0° 34° 0° 42°
GA14DE 214° 214° [ 34° —4° 38°
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

| GA14DE & GA16DE |

KOMPRESSIONSDRUCK

Kontrolle und Einstellung

MaBeinheit: kPa (bar, kg/cm?) bei 350/min

Soliwert

1.324 (13,24, 13,5)

Mindestwert

1.128 (11,28, 11,5)

Hochstzuldssiger Druckunter-
schied zwischen den einzelnen

Zylindern

98 (0,98, 1,0)

ZYLINDERKOPF
MaBeinheit: mm
Sollwert Grenzwert
Verziehung der Auf- Weniger als 01
lagefldche 0,03 ’

Hbhe

117,8 bis 118,0

VENTIL

MaBeinheit: mm

T (Ventilteiler-Randstérke)

,r.-‘

LN
!

(a1 ]
L
!
SEM188
GA14DE
EinlaB 28,9 bis 29,1 29,9 bis 30,1
Ventilteller-Durchmesser "'D”
AuslaB 23,9 bis 241 23,9 bis 24
EinlaB 92,00 bis 92,5
Ventilldnge “L"
AuslaB 92,37 bis 92,87
EiniaB 5,465 bis 5,480
Ventilschaft-Durchmesser “d”’
AustaB 5,445 bis 5,460

Ventiisitzflichen-Winkel (a)

45°15" bis 45°45°

Grenzwert fiir Ventilteller-Randstarke *'T"

0,9 bis 1,1

Grenzwert fiir Abschleifen des Ventilschaft-Endes

Weniger als 0,2

Ventilspiel
MaBeinheit: mm
Zur Einstellung Zur Kontrolle
Warm Katt* Warm
EinlaB 0,32 bis 0,40 0,25 bis 0,33 0,21 bis 0,49
AuslaB 0,37 bis 0,45 0,32 bis 0,40 0,30 bis 0.58

*. Bei einer Umgebungstemperatur von ungefidhr 20°C ermittelte

Werte

Nach jeder Ventiispieleinsteliung bei kaltem Motor
kontrollieren, ob auch die Einstellwerte fiir den betriebswarmen
Zustand eingehaiten werden. Gegebenenfalls ist eine Neueinstel-

lung vorzunehmen.

ist zu
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

| GA14DE & GA16DE |

Erhiltliche Einstellscheiben

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Zeigt

Einstelischeibe

T = 2,800 mm

SEM749D

Dicke mm Kennzeichnungen
2,00 200
2,02 202
2,04 204
2,06 206
2,08 208
2,10 210
2,12 212
2,14 214
2,16 216
2,18 218
2,20 220
2,22 222
2,24 224
2,26 226
2,28 228
2,30 230
2,32 232
2,34 234
2,36 236
2,38 238
2,40 240
2,42 242
2,44 244
2,46 246
2,48 248
2,50 250
2,52 252
2,54 254
2,56 256
2,58 258
2,60 260
2,62 262
2,64 264
2,66 266
2,68 268
2,70 270
2,72 272
2,74 274
2,76 276
2,78 278
2,80 280
2,82 282
2,84 284
2,86 286
2,88 288
2,90 290
2,92 292
2,94 294
2,96 296
2,98 298
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

| GA14DE & GA16DE |

Ventilfithrung

MaBeinheit: mm

EinlaB8 AuslaB

Soliwert

Instandsetzung

Sollwert

Instandsetzung

Ventilfihrung

AuBendurchmesser

9,523 bis 9,534

9,723 bis 9,734

9,623 bis 9,534

9,723 bis 9,734

Ventilfiihrung

innendurchmesser

[EndmaB) 5,500 bis 5,515

5,500 bis 5,515

Ventilfihrungs-Durchmesser 9,475 bis 9,496

0,027 bis 0,059

9,685 bis 9,696
0,027 bis 0,049

9,475 bis 9,496
0,027 bis 0,059

9,685 bis 9,696
0,027 bis 0,049

Festsitz der Ventilfihrung

Spiel zwischen Ventilschaft und Ventilfih-

0,020 bis 0,050
rung

0,040 bis 0,070

Grenzwert fiir Ventilschaft-Durchbiegung

(MeBuhranzeige) 0.2

0,2

Ventilfeder
Unbelastete Hohe mm 41,19
Sollwert 344,4.2 (35,12)
Federdruck N (kg) bei bei 25,26
Hohe MM | renzwert 323,73 (33,01)
bei 25,26
Abweichung vom rechten Winkel mm Weniger als 1,80

VentilstoBel
MaBeinheit: mm

AuBendurchmesser des Ventil-

N 29,960 bis 29,975
stbBels

innendurchmesser der Ventil-

stéBelfithrung 30,000 bis 30,021

Spiel zwischen VentilstoBel

und VentilstéBelfihrung 0,025 bis 0,061
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

{GA14DE & GA16DE |

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Ventilsitz
MaBeinheit. mm
EINLASS AUSLASS 100
Sollwert Sollwert
30(
is 1,63 .
1,34 bis 1.6 450 1,70 bis 2,12
7 ]
80° | 45° __L
- 59
T 60° 5,65
® ¢
¢ ® ¢ !
UbermaB UbermaB 10°
) 30° 1,70 bis 2,12
1,34 bis 1,63 s p i
450
60° 1 | 3
N 59 60° 5,65
7
® ¢ T ® ¢ f
o ® o
L@ ¢
© 9 1 ® ¢
© ¢ |
* Zylinderkopf-Nachbearbeitungsdaten * Zylinderkopf-Nachbearbeitungsdaten
SEMS573D SEM574D
Durchmesser GA14DE GA16DE
® 26,4 bis 26,6 27,4 bis 27,6
28,5 bis 28,7 29,5 bis 29,7
© 30,2 bis 30,4 31,9 bis 32,1
)] 30,500 bis 30,516 31,500 bis 31,516
® 23,5 bis 23,7 23,5 bis 23,7
® 25,2 bis 25,4 25,2 bis 25,4
® 25,500 bis 25,516 25,500 bis 25,516
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

| GA14DE & GA16DE |

Kontrolle und Einstellung (Forts.)
NOCKENWELLE UND NOCKENWELLENLAGER

Nockenwelle
MaBeinheit: mm

Motor-Typ GA16DE GA14DE
E°"‘ EinlaB 39,380 bis 39,570 39,380 bis 39,570

en-
héhe
A AuslaB 39,880 bis 40,070 39,380 bis 39,570
Verschlei-Grenz-
wert fir Nocken- 0,20
hdhe

i
Ay
EM6B71
Nockenweilenlager
MaBeinheit: mm
Sollwert Grenzwert

Spiel zwischen Nockenwel-
len-Lagerzapfen und 0,045 bis 0,086 0,15
Nockenwellenlager
Innendurch- Nr. 1 28,000 bis 28,021
messer des .
Nockenwellenla- | Nr. 2 bis 24,000 bis 24,021
gers Nr. 5
AuBendurch- Nr. 1 27,935 bis 27,955
messer des o
Nockenwellen- | Nr. 2bis | 5 o35 e 23,955
Lagerzapfens Nr. 5
Nockenwellen-Schlag Weniger als 0.1
[Gesamt-MeBuhranzeige] 0,02 !
Nockenwelien-Axialspiel 0,070 bis 0,143 0,20

ZYLINDERBLOCK
MaBeinheit: mm
Y
X
o
k8 e
1
; 1
ALl
H XY
A
/‘é\
Kurbelwellen-
Mitteilinie
SEM171D
GA14DE GA16DE
Grenzwert
Sollwert
Verzaeihung der Auf- Weniger als 0,03 0.4
lagefidche
Hohe “H" (Nenn- 213,95 bis 214,05 —
héhe)
Sollwert
Innendurch-
messer
GroBen-Nr. 73,600 bis 76,000 bis
1 73,610 76,010
GroBen-Nr. 73,610 bis 76,010 bis 0.2
2 73,620 76,020 ’
GroBen-Nr. 73,620 bis 76,020 bis
3 73,630 76,030
Unrundheit .
X —Y) Weniger ais 0,015 —_
Konizitat (A ~ B) Weniger als 0,010 —
Hochstzuldssiger
innendurchmesser-
Unterschied zwi- 0.05 0.2
schen den Zylindern
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

| GA14DE & GA16DE |

Kolben

Kontrolle und Einstellung (Forts.)
KOLBEN, KOLBENRING UND KOLBENBOLZEN

MaBeinheit: mm

Kolbenringe

MaBeinheit; mm

Soliwert

Grenzwert

SEMB58D

Verdich-
tungsring
Flanken- 1

0,040 bis 0,080

spiel Verdich-
tungsring
2

0,030 bis 0,070

0,2

GA14DE

GA16DE

Koibenhemd-Durch-
messer A"

Soliwert

GroBen-Nr. 1

73,575 bis 73,585

75,975 bis 75,985

Verdich-
ungsring
1

0,20 bis 0,35

Verdich-
tungsring
2

StoBspiel

0,37 bis 0,52

Glab-
streifring

0,20 bis 0,60

1,0

Kolbenbolzen

MaBeinheit: mm

GroBen-Nr. 2

73,585 bis 73,595

75,985 bis 75,995

GroBen-Nr. 3

73,595 bis 73,605

75,995 bis 76,005

Kolbenbolzen-AuBendurch-

messer

18,989 bis 19,001

Ubermas 0,5 (Instand-
setzung)

74,075 bis 74,105

76,475 bis 76,505

Spiel zwischen Kolbenbolzen
und Kolben

-0,004 bis 0

UbermaB 1,0 (Instand-

74,575 bis 74,605

76,975 bis 77,005

Spielzwischen Kolbenbolzen
und Pleuelbuchse

0,005 bis 0,017

setzung)

Abmessung "'a’’ 9.5

Innendurchmesser fur

Kolbenbolzenbohrung 18,987 bis 18,999

PLEUELSTANGE

Kolbenboizen-AuBen- MaBeinheit: mm

18,989 bis 19,001

durchmesser Abstand von Mitte zu Mitte 140,45 bis 140,55
Spiel zvyischen Kolben 0,015 bis 0,035 Verziehung: (pro 100 mm) 0,15
und Zylinderblock

Verdrehung (pro 100 mm) 0.3

Innendurchmesser der Pleuel-

buchse* (Pleuelauge) 16,000 bis 19,012

Pleuelfu-Durchmesser 43,000 bis 43,013

Flankenspiel
Sollwert 0,20 bis 0,47
Grenzwert 0,52

*: Nach Einbau in die Pleueistange
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

| GA14DE & GA16DE |

KURBELWELLE

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

MaBeinheit: mm

GA14DSE I GA16DE

Lagerzapfen-Durchmesser
“Dm"

GroBen-Nr. 0 49,956 bis 49,964
GréBen-Nr. 1 49,948 bis 49,956
GroBen-Nr. 2 49,940 bis 49,948
Kurbeizapfen-Durch-
messer 'Dp”’
GroBen-Nr. 0 39,968 bis 39,974
GroBen-Nr. 1 39,962 bis 39,968
GréBen-Nr. 2 39,956 bis 39,962

Abstand “r’" von Mitte zu
Mitte

40,85 bis 40,95 43,95 bis 44,05

Unrundheit (X - Y)

Soliwert Weniger als 0,005
Konizitat (A - B)
Soliwert Weniger als 0,002

Schiag [Gesamt-Me-
Buhranzeige]

HAUPTLAGER
Sollwert
GroBen-Nr. Dicke T" Kennfarbe
mm
0 1,826 bis 1,830 Schwarz
1 1,830 bis 1,834 Braun
2 1,834 bis 1,838 Griin
3 1,838 bis 1,842 Gelb
4 1,842 bis 1,846 Biau
UntermaB
MaBeinheit: mm
Dicke “T"
0.25 1,957 bis 1,965
0,50 2,082 bis 2,090

Soliwert Weniger als 0,05
Axialspiel
Sollwert 0,060 bis 0,180
Grenzwert 0.3
ERHALTLICHE PLEUELLAGER
Pleuellager
MaBeinheit: mm
GréBen-Nr. Dicke Kenntarbe oder Nummer
0 1,505 bis 1,508 —
Soliwert 1 1,508 bis 1,511 Braun
2 1,511 bis 1,514 Grin
0,08 1,542 bis 1,546 8
UntermaB 0,12 1,562 bis 1,566 12
0,25 1,627 bis 1,631 25
Lagerspiel VERSCHIEDENE BAUTEILE

MaBeinheit: mm

Hauptlagerspiel

Sollwert

0,018 bis 0,042

Grenzwert

0,1

Pleuellagerspiel

Soliwert

0,010 bis 0,035

Grenzwert All

01

MaBeinheit: mm

Schwungrad
Schlag
[Gesamt-MeBuhranzeige]

Weniger als 0,15
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. TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) [ CD17 & CD20 |

Anzugsdrehmomente
AUSSENTEIL DES MOTORS
MaBeinheit N-m kg-m
cD17 16 bis 21 1,6 bis 2,1
Spannsteg an Motorlager -y, 21 bis 26 2,1 bis 2,7

Drehstromgenerator an Anbaukonsoie* 62 bis 75 6,3 bis 7,6
Vorderer Staubschutz 3 bis 5 0,3 bis 0,5

Spannroilen-Mutter

(fir Klimaanalge) 19 bis 25 1,9 bis 2,6

Hintere Einspritzpumpen-Anbaukonsole

(an Zylinderblock) 24 bis 27 24 bis 2.8
Hintere Einspritzpumpen-Anbaukonsole 49 bis 59 5,0 bis 6,0

Einspritzpumpe an hintere

Anbaukonsole 24 bis 27 2,4 bis 2,8

Aptr:et.)swellenrad—Mutter far 50 bis 89 6.0 bis 7,0
‘ Einspritzpumpe
*. Anzugsdrehmoment wurde geéndert.
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