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VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORBEREITUNG

VorsichtsmafBnahmen

Es wird Bremsfllssigkeit der Sorte “DOT 3” empfohlen.
Abgelassene Bremsflissigkeit darf nicht wiederverwendet
werden.

Es ist sorgfiltig vorzugehen, damit keine Bremsfliissigkeit
auf lackierte Flachen gerat.

Zum Ausbauen und Einbauen der Kupplungs-Rohrleitung ist
das Sonderwerkzeug zu benutzen.

Zum Reinigen oder Waschen sdmtlicher Teile des
Geberzylinders, des Nehmerzylinders und des Kupplungs-
dampfers muB saubere Bremsfliissigkeit benutzt werden.

Es diirfen in keinem Falle mineraldlhaltige Erzeugnisse wie
2.B. Ottokraftstoff oder Kerosin benutzt werden, da durch
diese Produkte die Gummiteile der hydraulischen Anlage zer-
stort werden.

VORSICHT:
Nach dem Reinigen der Kupplungsscheibe ist diese mit einem
Staubfdanger abzuwischen. Keine Druckluft verwenden.

Vorbereitung
SONDERWERKZEUGE

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

GG94310000*
Drehmomentschliissel
fir konische Brems-/
Kupplungsleitungsmut-
tern

Ausbau und Einbau jeder Kupplungs-
leitung

Kv30101000*
Kupplungs-Zentrierdorn

Einbau von Kupplungsdeckel und
Kupplungsscheibe

ST20050010 Kontrolle der Kupplungsdeckel-Mem-
Grundplatte branfedern

ST20050100 Kontrolle der Kupplungsdeckel-Mem-
Abstandstiick = i — branfedern

S5T20050240*

Membranfeder-Einstell-
schlissel

Einstellung der Membranfederzungen

@ des Kupplungsdeckels
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Technisches

Bulletin &5

MODELL: N14 (mit SR20DET-Motor)

BETR. WARTUNGSANLEITUNG: SM1G - BSN4EOE

ANZUGSDREHMOMENT FUR KUPPLUNGSDECKEL

Das Anzugsdrehmoment des Kupplungsdeckels wurde fir den SR20DET-Motor gedndert.
Beiliegend erhalten Sie die gednderte Seite CL-11. Die Seite CL-12 bleibt unveréndert.

Bitte informieren Sie lhre Mitarbeiter entsprechend und tauschen Sie die neue Seite gegen die alte Seite in 0. g.
Lose-Blatt-Wartungsanleitung aus.

Die in diesem Bulletin enthaltenen Informationen dirfen nicht als Grundlage fir Anspriiche ausgelegt werden, sofern dies
nicht ausdrticklich angegeben ist. Hinweise zum Bestellen von Ersatzteilen entnehmen Sie bitte den Ersatzteil-Mitteilungen.

-1- Gedruckt: Januar 93







KUPPLUNG — Hydraulische Kupplungsbetatigung

8 bis 11
(0,8 bis 1,1) —

@®

[C] 16 bis 22 (1,6 bis 2,2)

[ 8 bis 11

(0,8 bis 1,1)

(D : Auf Lithium-Grundlage hergestelltes und mit
Molybdéndisulfid versetztes Schmierfett auftragen.

{3 : Nm (kg-m)

SCL458
1) Kupplungspedal-Konsole @ Nehmerzylinder 43 Kupplungsscheibe

@ Geberzylinder @ EntlGftungsschraube 49 Kupplungspedal

(3 Stitzfeder @ Ausrickhebel 45 Gabelkopfbolzen

@ Lagerbuchse 40) Ausricklager 46 Pedalanschlag

(5) Sicherungssplint 41 Kupplungsschlauch 47 Kupplungspedal-Lagerbolzen
® Anschlag-Gummi 42 Kupplungsdeckel
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KUPPLUNG — Mechanische Kupplungsbetatigung

[T bis 11 ~-®

(0,8 bis 1,1)

N%&\% v\@)

%@

TN {3 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) \@ @/ L L

o Pedalanschlag
16 bis 22 (1,6 bis 2,2)
o Kupplungsschaiter
12 bis 15 (1,2 bis 1,5)

/’

- 8 bis 11
< 2 (0,8 bis 1,1)
\\
\\
(0,8 bis 1,1)
_\\
=2
) L) : Auf Lithium-Grundlage hergestelltes und mit
(L © Molybdandisulfid versetztes Schmierfett auftragen.
-@® 8 : Nm (kg-m) SoL4s
@) Kupplungspedal-Konsole @ Rackstelifeder @ Pedalanschlag oder Kupplungs-
@ Isolierscheibe ® Kupplungshebel schalter
@) Stutzfeder @ Ausriicklager 49 Sicherungsmutter
(@) Ausrickhebel 40 Anschiag-Gummi 45 Dampfer
(5) Kupplungsdeckel 41 Kupplungspedal (6 Kupplungspedal-Lagerbolzen
® Kupplungsscheibe 42 Lagerbuchse

CL-4



KONTROLLE UND EINSTELLUNG

Bodenteppich

Spritzwand-
Dammschicht

Kupplungspedal-Konsole

Pedalanschlag oder
Kupplungsschalter

SCL451

Pedalbelag

SCL347

Sicherungsmutter

Einstelimutter

SCL423

Einstellung des Kupplungspedals

1. Pedalhéhe mit Pedalanschiag oder Kupplungsschalter einstellen.
Pedalhohe “H™:
Rechtslenker
178 bis 188 mm
Linkslenker
Hydraulische Kupplungsbetatigung
165 bis 175 mm
Mechanische Kupplungsbetitigung
166 bis 176 mm

— Fir hydraulische Kupplungsbetatigung —

2. Pedalspiel mit Geberzylinder-Kolbenstange einstellen. Anschlie-
Bend Sicherungsmutter festziehen.
Pedalspiel “A,”:
1,0 bis 3,0 mm
Das Pedalspiel bezieht sich auf die Gesamtheit der folgenden
GroBen, gemessen am Pedalbelag:
e Spiel des Gabelkopfbolzens in der Bohrung des Kupplungs-
pedals

— Flr mechanische Kupplungsbetatigung —

2. Das Ausriickhebelspiel “B"” entsprechend dem nachfolgenden
Verfahren einstellen.
(1) Mit der Hand gegen den Ausriickhebel driicken, bis ein Wider-
stand fiihlbar ist, und die Einstelimutter festziehen.
(2) Die Einstelimutter um 2,5 bis 3,5 Umdrehungen zuriickdrehen und
die Sicherungsmutter festziehen.
Ausriickhebelspiel “B":
2,5 bis 3,5 mm
Sicherungsmutter:
{C): 3 bis 4 N°m (0,3 bis 0,4 kg-m)

CL-5



KONTROLLE UND EINSTELLUNG

PSR

SCL3#1

SCL460

Einstellung des Kupplungspedals (Forts.) .
3. Als abschiieBende Kontrolle den Leerweg “A,” des Pedals in der
Mitte des Pedalbelags messen.
Leerweg des Pedals “A,™:
13 bis 17 mm

Entliftung — Hydraulische
Kupplungsbetatigung

Die Kupplung entsprechend der nachstehenden Vorgehensweise
entloften:

o Wihrend des Entliiftungsvorganges ist der Fliissigkeitsstand
im Geberzylinder sorgfaltig zu Giberwachen.

Den Ausgleichbehdlter mit empfohlener Bremsfliissigkeit fallen. ‘
An das Entlaftungsventil einen durchsichtigen Vinylschlauch
anschlieBen.

Das Kupplungspedal mehrere Male vollstéandig hinunterdriicken.
Das Entlaftungsventil bei hinuntergedriicktem Kupplungspedal
offnen, um die Luft austreten zu lassen.

Das Entliftungsventil schlie8en.

Die vorstehenden Schritte 3 bis 5 wiederholen, bis saubere
Bremsflissigkeit aus dem Entliiftungsventil austritt.

N wa

bl

oo
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HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNGSVORRICHTUNG
— Hydraulische Kupplungsbetatigung

Geberzylinder

5) Rechtslenker

] 3 bis 6 (0,3 bis 0,6)

@& Linkslenﬁer

(D] 2.5 bis 3,9 (0,25 bis 0,40) ~.

‘ (% {U] 8 bis 11
(0,8 bis 1,1)
T ERAR

S\ Y-
g Kolbenstange
@ ¢ Beim Einbauen mit Bremsflissigkeit netzen.

Gleitflache zur
(:
G@M 1,5 bis 2,9 (0,15 bis 0,3) G])(:ﬁ) Kontaktflache zum Kolben
e Zum Ausbauen von Kolben —\

und Rickstelifeder diesen Anschlag
ausbauen.

* Auf die Einbaurichiung der Schraube achten.
E=R (R - Gummifett auftragen.

[OJ : N'm (kg-m)
SCLA461
(1) Kolben, volist. (8 Ausgleichbehalter-Deckel ) Kolbenstange
@ Kolbenmanschette @) Ausgleichbehalter-Spannband 42 Anschlag
@) Rickstellfeder ®) Zylindergehause 43 Anschlag-Sicherungsring
(4) Ausgleichbehalter (® Dichtung 4 Staubschutz
(5) Ausgleichbehéiter-Schlauch d0) Ventilanschlag @5 Sicherungsmutter

ZERLEGUNG UND ZUSAMMENBAU

e Zum Ausbauen und Einbauen des Ventilanschlags den Kolben mit
einem Schraubendreher ins Zylindergehause zuriickdriicken.

CL-7



HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNGSVORRICHTUNG
— Hydraulische Kupplungsbetatigung

Geberzylinder (Forts.)

e Beim Einbauen des Ventilanschlags die Kolbennut und den ent-
sprechenden Teile des Ventilanschlags miteinander ausfluchten.
e Die Einbaulage der Kolbenmanschetten prifen.

UMMM CTE—=TD

Kolbennut

=7

4

SCL214

KONTROLLE

Folgende Punkte kontrollieren und erforderlichenfalls Teile auswech-

seln:

o Zylinder- und Kolben-Gleitflaichen auf ungleichmaBigen
VerschleiB, Korrosionsbildung oder Beschadigungen

o Kolben und Kolbenmanschetten auf Verschlei oder Beschadi-
gungen

e Ruickstellfeder auf Verschiei3 oder Beschadigungen

e Staubschutz auf RiBbildungen, Verziehung oder Beschiadigungen

® Ausgleichbehélter auf Verziehung oder Beschéadigungen

Nehmerzylinder

Entiiftungsschraube [OJ 6 bis 10 N-m (0,6 bis 1,0 kg-m)

Kolbenfeder
(@ Kolbenmanschette BEEA (R)
' Nach dem Zerlegen grundsétzlich als Satz auswechseln.
/ Kolben

Kolbenstange
Nehmerzylinder EEA(R) .

(@

Staubschutz ® ¢ Gummifett auftragen.
SCL343
KONTROLLE
Folgende Punkte kontrollieren und erforderlichenfalls Teile auswech-
seln:

e Zylinder- und Kolben-Gleitflachen auf ungleichméBigen
VerschleiB, Korrosionsbildung oder Beschadigungen

o Kolben und Kolbenmanschette auf Verschlei3 oder Beschadigun-
gen

o Kolbenfeder auf VerschleiB oder Beschadigungen

e Staubschutz auf RiBbildungen, Verziehung oder Beschadigungen

CL-8



KUPPLUNGSAUSRUCKMECHANISMUS

HYDRAULISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNG

Staubschutz

\\ \ Ausriickhebel
C.

. B30

Lagerhalter

Auf die Einbaurichtung
des Lagerhalters achten.

2

Sicherungsfeder —

Ausrlicklager

ERA® : Auf Lithium-Grundlage hergestelltes und mit
Molybdandisulfid versetztes Schmierfett auftragen. SCL259

MECHANISCHE KUPPLUNGSBETATIGUNG

EAO
— & e
0 s T

r)/ 3 » Ausriickhebel
o /=) D -
) \LL/ 3 / 0

)

/

® ’ — Ruckstelifeder

Kupplungshebel

*Auf die Einbaurichtung
des Lagerhalters achten.

© : Auf Lithium-Grundiage hergestelites und mit
M andisulfid Al chmierfett auftragen.
olybdandisulfid versetztes Schmi auftrag L Haltestifte

SCL351

‘ ® CL-9



KUPPLUNGSAUSRUCKMECHANISMUS

SCL344

N
Aussparung im Kupplungsgehiuse

SCL149

v
‘

G

Auf Lithium-Grundlage

hergestelites und mit
-y Molybdéndisulfid

versetzies Schmierfett

SCL150

AUSBAU UND EINBAU

¢ Das Ausrlicklager durch Ziehen des Lagerhalters nach auBen
ausbauen.

¢ Den Haltestift mit der Aussparung im Kupplungsgehause aus-
fluchten und den Haltestift heraustreiben.

KONTROLLE

Die nachfolgende Bauteile kontrollieren und erforderlichenfalls aus-

wechseln.

® Kontrollieren, ob sich das Ausriicklager leichtgangig und ohne
Gerduschentwicklungen dreht und frei von Ribildungen, AnfraB
oder VerschleiB} ist.

e Ausricklagerhiilse und Ausriickhebel-Gleitflachen auf VerschleiB,
Korrosionsbildung und Beschadigungen kontrollieren.

SCHMIERUNG

e Auf Kontakt- und Gleitflichen empfohlenes Fett auftragen.

e Nicht zuviel Fett auftragen, damit ein Ausdringen auf die
Kupplungsscheibe und eine sich hieraus ergebende Beschéadi-
gung vermieden wird.

CL-10



KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPPLUNGSDECKEL

SR20DET-Motor: [ 84-44 (35-4,5)
auBer SR20DET-Motor: H 22-29 {2,2-3,0)

Schwungrad

Kupplungsdeckel

M © Nm (kgm)

Kupplungsscheibe . =

* Nicht in/mit Losungsmittel reinigen ) ! @ ﬁﬂufngg!prg.—GTf{gdlage ;JZtnd Schmieret

» Beim Einbau mit ZuBerster Sorgfalt vorgehen, damit auf die % Ya andisulfid versetzies scnmierte
auftragen

Hauptantriebswelle aufgetragenes Fett nicht mit der
Kupplungsscheibe in Beriihrung kommt.

SCLS56

Kupplungsscheibe
KONTROLLE

Kupplungsscheibe auf Reibbelag-Verschlei kontrollieren.

Rundiaufabweichung
(Schiag) der Reibflache

Flankenspiel der
Nutung

scL221

Grenzwert fiir Verschlei der Reibbelagfliche bis zu den
Nietenkdpfen:
0,3 mm

Kupplungsscheibe auf Flankenspiel der Nutung und Reibflachen-
Schlag kontrollieren.
Hochstzulassiges Flankenspiel der Nutung
(an Kupplungsscheiben-AuBenkante gemessen):
180CBL 0,7 mm
190TBL, 200TBL 0,8 mm
215TBL 0,9 mm
240LTD 1,0 mm
Grenzwert fiir Schlag:
1,0 mm
Abstand der MeBpunkte fiir Schlag
(vom Mittelpunkt der Kupplungsnabe gemessen):
180CBL 85 mm
190TBL 90 mm
200TBL 95 mm
215TBL 102,5 mm
240LTD 115 mm
Kupplungsscheibe auf Hitzeschaden, Verfarbungen und Ol- oder
Fett-Anlagerungen kontrollieren. Erforderlichentalls auswechseln.

CL-11
Stand: B13-N14/01/93



