< VEREINIGTE AUSGABE> HINTERACHSE UND
| HINTERACHSAUFHANGUNG

ABSCHNITT RA

INHALT

VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORBEREITUNG

......................................................................... RA- 2
L ] 2WD [ 1
HINTERACHSE UND HINTERRADAUFHANGUNG ..o RA- 3
KONTROLLE UND EINSTELLUNG — Im eingebauten Zustand ................cocooooovovoooooo RA- 4
HINTERACHSE — Radn@be ..........c.ooouiimeeeeeeeeeee e e e RA- 7
HINTERRADAUFHANGUNG ........ovoovoeooeoeee oo oo RA- 9
HINTERRADAUFHANGUNG — Schraubenfeder und Federbein ... RA-11
HINTERRADAUFHANGUNG — StabiliSIOT .........vveveeeeeeoooe oo RA-13
[ ] AWD [ ]
HINTERACHSE UND HINTERRADAUFHANGUNG ....ooeeeoeoeeoeeeeeoeeoeeeeeeeee . RA-14
KONTROLLE UND EINSTELLUNG — Im eingebauten Zustand ............coocooooooeoooooooooooo RA-15
HINTERACHSE ... e e RA-18
HINTERACHSE — Radnabe und AChSSCheNnKel .............cooom oo RA-19
HINTERACHSE — ANtrieDSWEIIE ...........oiiiiiiieeeeeeeeeee e RA-23
HINTERRADAUFHANGUNG ... RA-31
HINTERRADAUFHANGUNG — Schraubenfeder und Federbein ... RA-32
HINTERRADAUFHANGUNG — StabiliSALOr ..........ooooeooeoeeoeoeeeoeeooeeoeoeoooo RA-34
[ 1 2WD und 4WD | 1

TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) ....oviveieeeceeeeee oo oo RA-35



VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORBEREITUNG

VorsichtsmaBnahmen

Nach der Montage von Gummiteilen darf das endgiiltige Fest-
ziehen erst dann erfolgen, wenn das unbeladene* Fahrzeug
wieder auf den Radern steht.

*: Kraftstoffbehalter gefiillt, Motor-Kihlflissigkeit und
Motordl auf vorgeschriebener Hoéhe. Ersatzrad,
Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am jeweils
vorgesehenen Ort.

Zum Aus- bzw. Einbauen von Bremsleitungen das Sonder-

werkzeug benutzen.

Nach der Montage von Aufhingungsteilen mufB3 vermessen

und die vorschriftsmégige Radeinsteliung hergestelit werden.

Der Wagenheber darf nicht unter den Parallellenkern ange-

setzt werden.

Vorbereitung

SONDERWERKZEUGE
Werkzeugnummer .
Werkzeugbezeichnung Beschreibung
HT71780000 Ausbauen und Einbauen von Schrau-
Federpresse & benfedern
ST35652000 Befestigen des StoBdampfers
StoBdampfer-
Halteklammer

/

G(G94310000 Ausbauen und Einbauen von Bremslei-

DrehmomentschiGssel
fir konische Brems-/
Kupplungsleitungs-
muttern

tungen
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HINTERACHSE UND HINTERRADAUFHANGUNG

Nach der Montage von Gummiteilen muB das endgiilti-

ger Festziehen erst erfolgen, wenn das unbeladene*

Fahrzeug wieder auf den Radern steht.

* Kraftstoffbehalter gefillt, Motor-Kahlflissigkeit und
Motorél auf vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad,

Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am
jeweils vorgesehenen Ort. QHE bis 29
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG
— Im eingebauten Zustand

SMAB25A

SRA351A

SMA113

SRA353A

Bauteile der Hinterachse und der
Hinterradaufhangung

Bauteile der Hinterachse und der Hinterradaufhangung auf einwand-
freien Sitz, VerschleiB oder Beschadigungen kontrollieren.
® An jedem Hinterrad ritteln, um das Spiel zu priifen.

e Samtliche Muttern und Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment nachziehen.
Anzugsdrehmoment: .
Vgi. HINTERRADAUFHANGUNG.

e Federbein (StoBdampfer) auf Ol-Undichtigkeiten oder andere
Méangel kontrollieren.

Hinterradlager
e Axialspiel kontrollieren.
Axialspiel:

0,05 mm oder weniger
@ Kontrollieren, ob die Radlager stérungsfrei rundiaufen.
® Anzugsdrehmoment der Radlager-Sicherungsmutter kontrollie-
ren.
[C]: 186 bis 255 N-m (19 bis 26 kg-m)
e Falls das Radlager Axialspiel aufweist oder nicht leichtgéangig ist,
mufB das Radlager komplett ausgewechselt werden.
Vgl. HINTERACHSE — Radnabe.
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG

— Im eingebauten Zustand

Héhenschiag

Seitenschiag

N\

eite

%

SFA575B

SMA123

Parallel zur Mittel-
linie der Karosserie
verlaufende Linien

Vorspur = A~ B
Gesamt-Vorspur = 20 SMA124A

Hinterradeinstellung

VORBEREITENDE KONTROLLE

Die folgenden Kontrollen durchfiihren. Erforderlichenfalls einstellen,
instandsetzen oder auswechseln.

e Reifen auf Verschlei und vorgeschriebenen Filldruck kontrollie-
ren.

e Hinterradlager auf festen Sitz kontrollieren.

e Rader auf Schlag priifen.

Radschlag:
Vgl. 8.D.S. im Abschnitt FA.

e Hintere Federbeine (StoBdampfer) auf einwandfreie Funktion pri-
fen.

e Hinterachse und Hinterradaufhangung auf einwandfreie Befesti-
gung kontrollieren.

e Traghthe der Radaufhdngung des unbeladenen* Fahrzeugs pri-
fen.

*: Kraftstoffbehalter gefiillt, Motor-Kihlfiissigkeit und Motordl auf
vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerk-
zeug und Bodenmatten am jeweils vorgesehenen Ort.

STURZ

Der Sturz ist werksseitig eingestelit und kann nicht nachgestelit

werden.

Sturz:
Modellreihe B13
—1°55' bis —0°25'
Modelireihe N14
—1°40' bis —0°10’

e Falls der Sturzwinkel nicht innerhalb des vorgeschriebenen
Bereichs liegt, sind die Bauteile der Hinterradaufhdngung auf
Beschadigungen und Verschleil zu kontrollieren und gegebenen-
falls auszuwechseln.

VORSPUR

1. Eine Bezugslinie (Grundlinie) um den Reifenumfang herum tber
das Profil ziehen.

e Das Fahrzeugheck nach dem Herunterlassen auf- und abwippen,
um jede Reibung zu beseitigen.

2. Vorspur messen.

e Die Abstande “A” und “B” in Hohe der Nabenmitte messen.

Gesamt-Vorspur:
A-B ~1 bis 3 mm
24 —6’ bis 18’
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG

— Im eingebauten Zustand

Parallelienker
Rechts

Nachspur * Vorspur Vorspur ~ Nachspur

Rickansicht am Fahrzeug
SRA937

Hinterradeinstellung (Forts.)
3. Sicherungsmuttern der Einstellstifte 16sen.
4. Vorspur durch Verdrehen der Einstelistifte einstellen.
Die Radspur @ndert sich mit jedem Teilstrich des Einstellstifts um
ungefahr 2,0 mm [eine Seite].
5. Sicherungsmuttern der Einstellstifte mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment festziehen.
[C): 98 bis 118 N°m (10 bis 12 kg-m)
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HINTERACHSE — Radnabe

[C] 38 bis 52 (3,9 bis 5,3)

X

@ [O] 186 bis 255

(19 bis 26)

C

©

Scheibenbremse (1) [0 Nm (kgm)
SRA334A
Bremsschutzblech 3 Unterlegscheibe (65 Sicherungssplint
Radlager (Radnabe) @ Radlager-Sicherungsmutter © Nabendeckel

RA-7



HINTERACHSE — Radnabe 2WD

SRA355A

Ausbau

ACHTUNG:

Das Radlager (mit der Radnabe integriert) erfordert normaler-

weise keine Wartung. Wird eine der folgenden Erscheinungen

festgestelit, komplettes Radlager (Radnabe) ersetzen.

e Wihrend der Fahrt erzeugt das Radlager ein dréhnendes
Gerdusch.

o Radlager schleift oder zeigt rauhen Lauf, wenn es von Hand
gedreht wird, nachdem die Sicherungsmutter mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festgezogen wurde.

e Einmal ausgebaute Radlager (Radnabe) dirfen nicht wieder ein-
gebaut werden, sondern missen durch neue Bauteile ersetzt wer-
den.

‘1. Bremssattel komplett und Bremsscheibe ausbauen.

2. Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.

Der Bremsschlauch braucht nicht vom Bremssattel abgezogen zu
werden.

Das Bremspedal darf nicht hinuntergedriickt werden, damit der
Kolben nicht herausspringt.

Darauf achten, daB der Bremsschlauch nicht verdreht ist bzw.
wird.

Einbau

¢ Radnabe mit Radlager komplett einbauen.
e Radlager-Sicherungsmutter festziehen.
[O): 186 bis 255 N*m (19 bis 26 kg-m)
e Kontrollieren, ob die Radlager stdrungsfrei rundlaufen.

o Radlager-Axialspiel kontrollieren.
Axialspiel:
0,05 mm oder weniger

RA-8



HINTERRADAUFHANGUNG 2WD

Nach der Montage von Gummiteilen muB das endglti-
ger Festziehen erst erfolgen, wenn das unbeladene”
Fahrzeug wieder auf den Radern steht.
* Kraftstoffbehalter gefulit, Motor-Kihiflissigkeit und
Motoré! auf vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad,
Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am
jeweils vorgesehenen Ort.
ACHTUNG:
Den Wagenheber nicht unter den Parallellenker oder den Schub- QH% bis 20

streben ansetzen. 20 bl 3.0)
[C] 31 bis 42 (3,2 bis 4,3)\B

624 (0] 31 bis 42
(3,2 bis 4,3)
[C] 31 bis 42
(3,2 bis 4,%
7
i ;i

® ¢2¢[C] 46 bis 52 (4,7 bis 5,3)

[ 25 bis 29
(2,5 bis 3,0)

[T 62 bis 72
(6,3 bis 7,3)

[} a1 bis 42
(3,2 bis 4,3 e 7 ®
98 bis 118 .
> 674 [0) 98 bis 118 \@?’ (10 bis 12) <// W ?fobt;?s1$:6)
\ {10 bis 12) 9 S 3 ,

[C] 98 bis 118 (10 bis 12)

Vorne .
¢2¢[C] 98 bis 118 (10 bis 12) (9} Nm (kg-m)
SRA357A

@) Anbauschelle @ Federbein-Dichtung @5 Schraubenfeder
@ Lagerbuchse §0 Flachdichtung 46 Gummisitz
3 Anbaukonsole i1 Gehaduse der Federbeinbefesti- @7 Federbein, vollst.
(4) Stabilisator gung @8 Achsschenkel, volist.
(5) Lagerbuchse @2 Oberer Federteller 9 Einstellschraube
) Anbauschelle 43 Gummisitz ¢0) Parallellenker
(7) Stabilisator-Verbindungsstange 44 Staubschutz @) Schubstrebe
@ Kappe
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HINTERRADAUFHANGUNG 2WD

SRA351A

Ausbau und Einbau

ACHTUNG:

Beim Anheben des Fahrzeugs darf der Wagenheber nicht unter

den Parallellenkern und Schubstreben angesetzt werden.

¢ Radaufhdngung ausbauen.

1. Bremssattel komplett und Bremsscheibe ausbauen.

2. Befestigungsschrauben fiir die Parallellenker, die Schubstreben
und den Stabilisator sowie die Stabilisator-Verbindungsstange
herausdrehen bzw. abnehmen.

3. Ricksitz ausbauen und Verkleidung abbauen. Vgl. Abschnitt BF.
4. Obere Federbein-Befestigungsmuttern abdrehen und das Feder-
bein herausziehen.

RA-10



HINTERRADAUFHANGUNG
— Schraubenfeder und Federbein

SRA326A

SRA330A

SRA331A

Zerlegung

1. Das Federbein mit Hilfe der StoBdampfer-Halteklammer in einen
Schraubstock einspannen und die Kolbenstangen-Sicherungs-
mutter lockern.

Die Kolbenstangen-Sicherungsmutter darf noch nicht abgedreht

werden.

2. Schraubenfeder mit Sonderwerkzeug so weit zusammendriicken,
daB der Dampfer der Federbeinbefestigung von Hand gedreht
werden kann.

3. Die Kolbenstangen-Sicherungsmutter abdrehen.
4. Die Feder zusammen mit dem Sonderwerkzeug ausbauen.

Kontrolle

FEDERBEIN

o GleichmaBige Dampfwirkung Gber die gesamte Hublénge priifen,
sowohl beim Eindriicken als auch beim Herausziehen der Kolben-
stange. .

e SchweiBstellen und Stopfbuchsen auf austretendes Ol kontrollie-
ren.

o Kolbenstange auf RiBbildung, Verformung und andere Beschédi-
gungen untersuchen. Erforderlichenfalls auswechselin.

GUMMI-FEDERSITZ UND STAUBSCHUTZ

Gummiteile auf Alterungsschaden und RiBbildung kontrollieren.
Erforderlichenfalls auswechseln.

DAMPFER DER FEDERBEINBEFESTIGUNG

o Geklebte Gummi-/Metall-Verbindung auf Hitzeschaden oder RiB-
bildungen kontrollieren.
e Gummiteile auf Alterungsschaden kontrollieren.

RA-11



HINTERRADAUFHANGUNG

— Schraubenfeder und Federbein ‘
Kontrolle (Forts.)
SCHRAUBENFEDER

Feder auch RiBbildung, Verformung und andere Beschéadigungen kon-
trollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

Zusammenbau
1. Oberen Federteller wie in der Abbildung gezeigt ausrichten.

125°

4® AuBenseite
des Fahrzeugs

o)

w

SRA358A
Oberer 2. Beim Anbau der Schraubenfeder am Federbein miissen sich zwei
Federtelier Oberes Ende Farbkennzeichnungen an der Unterseite befinden.
4@ Flacher 3. Schraubenfeder in Einbaulage auf den unteren Federteller setzen
Schenkel und die Sicherungsmutter festziehen. AnschlieBend die Feder- .
'~\ presse alimahlich entspannen.
:EE‘
><Jnteres Ende SFA508
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HINTERRADAUFHANGUNG — Stabilisator 2WD

G Scl /@

hlitz
_% Langloch

|
é

|
é SRA360A

Ansicht von B

Ausbau und Einbau

Stabilisator ausbauen.

Zum Einbau muB der Stabilisator wie in der Abbildung gezeigt
ausgerichtet werden.

Den Stabilisator mit vorschriftsmaBig ausgerichtetem Kugelge-
lenkzapfen montieren.

RA-13



HINTERACHSE UND HINTERRADAUFHANGUNG '

Nach der Montage von Gummiteilen muB das endgiilti-
ger Festziehen erst erfolgen, wenn das unbeladene”
Fahrzeug wieder auf den Radern steht. "

* Krafistoffbehalter gefiilt, Motor-Kihlflissigkeit und QM (Z:Sb':':g 0)
Motordl auf vorgeschriebener Hohe. Ersatzrad, ! !
Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am
jeweils vorgesehenen Ort.

\)
=) o

(&
[C] 98 bis 118
(10 bis 12)
» o " o
¢2¢[C] 98 bis 118
(10 bis 12) [T : Nm (kg-m)
SRA403A
@ Dampfer der Federbeinbefesti- @ Anschlag @ Schubstrebe
gung 5 Querrager der Hinterradaufhan- (8) Parallelienker
Schraubenfeder gung (@) Flachdichtung

Federbein, vollst. ® Antriebswelle

RA-14 © '



KONTROLLE UND EINSTELLUNG

— Im eingebauten Zustand

Hohenschlag

Seitenschlag

nenseite
AN /,/////Z:

SFA575B

SMA123

Antriebswelle

o Antriebswelle auf Fett-Undichtigkeit oder andere Beschadigungen
kontrollieren.

Hinterradeinstellung

VORBEREITENDE KONTROLLE

Die folgenden Kontrollen durchfithren. Erforderlichenfalls einstellen,
instandsetzen oder auswechseln.
¢ Reifen auf Verschlei und vorgeschriebenen Filldruck kontrollie-
ren.
e Hinterradlager auf festen Sitz kontrollieren.
o Rader auf Schlag prifen.
Radschlag:
Vgl. $.D.S. im Abschnitt FA.
e Hintere Federbeine (StoBdampfer) auf einwandfreie Funktion pri-
fen.
e Hinterachse und Hinterradaufthdngung auf einwandfreie Befesti-
gung kontrollieren.
e Tragh6he der Radaufhingung des unbeladenen* Fahrzeugs pri-
fen.
*: Kraftstoffbehalter geflit, Motor-Kiihlfiiissigkeit und Motordl auf
vorgeschriebener Hohe. Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerk-
zeug und Bodenmatten am jeweils vorgesehenen Ort.

STURZ

Der Sturz ist werksseitig eingestelit und kann nicht nachgestelit
werden.
Sturz:
~0°55' bis - 0°35’

e Falls der Sturzwinkel nicht innerhalb des vorgeschriebenen
Bereichs liegt, sind die Bauteile der Hinterradaufhdngung auf
Beschadigungen und VerschleiB zu kontrollieren und gegebenen-
falls auszuwechseln.

VORSPUR

1. Eine Bezugslinie (Grundlinie) um den Reifenumfang herum {iber
das Profil ziehen.

o Das Fahrzeugheck nach dem Herunterlassen auf- und abwippen,
um jede Reibung zu beseitigen.

RA-15



KONTROLLE UND EINSTELLUNG

— Im eingebauten Zustand

Parallel zur Mittel-
linie der Karosserie
verlaufende Linien

Vorspur = A-B
Gesamt-Vorspur = 20 SMA124A

Parallelienker
Rechts

Nachspur Vorspur Vorspur ~ Nachspur
Riickansicht am Fahrzeug

SRA937

SMAB25A

SRA404A

Hinterradeinstellung (Forts.)

2. Vorspur messen.
e Die Abstinde “A” und “B” in Hohe der Nabenmitte messen.

Gesamt-Vorspur:
A-B —1 bis 3 mm
20 —6' bis 18’

3. Sicherungsmuttern der Einstellstifte 16sen.
4. Vorspur durch Verdrehen der Einstellstifte einstellen.
Die Radspur &ndert sich mit jedem Teilstrich des Einstellstifts um
ungefdhr 2,0 mm [eine Seite].
5. Sicherungsmuttern der Einstellstifte mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment festziehen.
{O]: 98 bis 1118 N°m (10 bis 12 kg-m)

Bauteile der Hinterachse und der
Hinterradaufhangung

Bauteile der Hinterachse und der Hinterradaufhangung auf einwand-
freien Sitz, VerschleiB oder Beschadigungen kontrollieren.
® An jedem Hinterrad ritteln, um das Spiel zu prifen.

e Samtliche Muttern und Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment nachziehen.
Anzugsdrehmoment: .
Vgl. HINTERRADAUFHANGUNG.
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG
— Im eingebauten Zustand

SMA113

SRA107A

Bauteile der Hinterachse und der
Hinterradaufhangung (Forts.)

e Federbein (StoBdampfer) auf Ol-Undichtigkeiten oder andere
Mangel kontrollieren.

Hinterradlager

® Axialspiel kontrollieren.
Axialspiel:
0,05 mm oder weniger
e Kontrollieren, ob die Radlager stérungsfrei rundlaufen.
e Anzugsdrehmoment der Radlager-Sicherungsmutter kontrollie-
ren.
[3]: 196 bis 275 N*m (20 bis 28 kg-m)
e Falls das Radlager Axialspiel aufweist oder nicht leichtgéngig ist,
muB das Radlager komplett ausgewechselt werden.
Vgl. HINTERACHSE — Radnabe.
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HINTERACHSE

X
Scheibenbremse
[Q): Nm (kg-m)
SRA406A

1) Antriebswelle ® Sicherungsring Isolierring
@ Innerer Fett-Dichtring @ AuBerer Fett-Dichtring Einstelldeckel flr Radlager-Siche-
3 Achsschenkel ® Radnabe rungsmutter
(@) Bremsschutzblech (9) Unterlegscheibe @ Sicherungssplint
(5 Radlager, vollst. 0 Radlager-Sicherungsmutter
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HINTERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

SRA407A

SRA409A

SRA410A

SRA106A

Ausbau

Fir Ausflihrungen mit Trommelbremse

e Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.

e Hydraulische Bremsleitung und Seilzug der Feststelibremse
(Bremsseil) trennen.

ACHTUNG:

Zum Trennen und AnschlieBen der Bremsleitungen das Sonder-

werkzeug verwenden.

Fir Ausfiihrungen mit Scheibenbremse

e Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.

e Bremssattel und Bremsscheibe ausbauen.

e Seilzug der Feststellbremse 16sen.

e A.B.S.-Rad-Sensor ausbauen (nur Ausfiihrungen mit A.B.S.).
Der Bremsschlauch braucht nicht vom Bremssattel abgezogen zu
werden.

Das Bremspedal darf nicht hinuntergedriickt werden, damit der
Kolben nicht herausspringt.

Darauf achten, daB der Bremsschlauch nicht verdreht ist bzw.
wird.

e Antriebswelle durch leichte Prellschlage vom Achsschenkel tren-
nen.

Beim Ausbauen der Antriebswelle die Faltenbélge mit Putzlappen
umwickeln, damit sie nicht beschadigt werden.

e Die Muttern und Schrauben heraus- bzw. abdrehen.

Einbau

e Achsgehduse mit Radnabe montieren.
e Radlager-Sicherungsmutter festziehen.
[0): 196 bis 275 N*m (20 bis 28 kg-m)
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HINTERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

SRA107A

- \
Geeignetes Werkzeug
)

SRA183A

l.agerinnenring

(auBen)

Geeignetes Werkzeug
ST30031000

SFAT17A

SRA411A

Einbau (Forts.)

o Radlager-Axialspiel kontrollieren.
Axialspiel: 0,05 mm oder weniger

Zerlegung

ACHTUNG:

Wenn die Radnabe oder das Radlager vom Achsschenkel aus-
bzw. abgebaut wird, das Radlager als Satz (LagerauBenring,
Lagerinnenringe und Fett-Dichtring) gegen Neuteile auswech-
seln.

RADNABE

o Die Radnabe mit Lagerinnenring (auBen) aus dem Achsschenkel
mit Sonderwerkzeug heraustreiben.

RADLAGER

e Lagerinnenring (auBen) heraustreiben und &uBeren Fett-Dichtring
abnehmen.

e Lagerinnenring (innen) heraustreiben und inneren bzw. duBeren
Feti-Dichtring abnehmen.

e Sicherungsringe ausfedern.

RA-20
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HINTERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

~

vollst.

Geeignetes Werkzeug

Radlager,

Achsschenkel

Geeignetes

Werkzeug

SFAS51A

Innenseite

SFA747

Zerlegung (Forts.)

o lLagerauBenring heraustreiben.

Kontrolle

RADNABE UND ACHSSCHENKEL

¢ Radnabe durch magnetische Untersuchung oder Farbtest auf
RiBbildungen kontrollieren.

e Gummi-Lagerbuchse auf VerschleiB oder Beschadigungen kon-
trollieren.

Erforderlichenfalls die Schubstreben-Lagerbuchse mit einem

geeigneten Werkzeug auswechseln.

SICHERUNGSRING

Sicherungsringe auf Verschlei oder RiBbildungen kontrollieren.
Erforderlichenfalls auswechseln.

Zusammenbau

1. Den neuen Radlager-Satz in den Achsschenkel einpressen.
GroBter PreBdruck P:
29 kN (3 1)
ACHTUNG:
¢ Nicht auf den Radlager-AuBenring driicken.
e Kein Ol und Fett auf die PaBflichen des Radlager-AuBenrings
und des Achsschenkels auftragen.

2. Sicherungsring in die Achsschenkel-Nut einfedern.

3. Dichtlippe des Fett-Dichtringes mit Mehrzweckfett bestreichen.
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HINTERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

SFA952A

Geeignetes
Werkzeug

L2,

Geeignetes
Werkzeug

SFAQ53A

Geeignetes Werkzeug

Radnabe

Radlager, Achsschenkel
vollst. ;

G :ignetes
Werkzeug SEAB58A

SFAB59A

SFA182A

Zusammenbau (Forts.)

4. AuBeren Fett-Dichtring montieren.

5. Inneren Fett-Dichtring montieren.

6. Radnabe in den Achsschenkel einpressen.

GroBter PreBdruck P:
29 kN (3 1)

‘

Vorsichtig vorgehen, damit der Fett-Dichtring nicht beschadigt

wird.

7. Betriebszustand des Lagers kontrollieren.
a. Last P mit einer Presse einwirken lassen.

Last P:

34,3 bis 49,0 kN (3,5 bis 5,0 )

b. Achsschenkel mehrere Male in beide Richtungen drehen.
c. Kontrollieren, ob sich die Radlager stérungsfrei drehen lassen.
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HINTERACHSE —Antriebswelle

SRA409A

Ausbau und Einbau

¢ Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.

¢ Antriebswelle durch leichte Prellschlage vom Achsschenkel tren-
nen.

Beim Ausbauen der Antriebswelle die Faltenbéige mit Putzlappen

umwickeln, damit sie nicht beschidigt werden.

e Parallellenker- und Schubstreben-Befestigungsschrauben her-
ausdrehen.

o Die Antriebswelle vom Achsantriebsgehduse mit einem geeigne-
ten Werkzeug abhebeln und herausziehen.

ACHTUNG:

Vorsichtig vorgehen, damit der Achswellen-Dichtring des Achsan-

triebs nicht beschadigt wird. Uberpriifen, daB der Federring vor-

schriftsmaBig in das Achswellenrad eingreift und nicht heraus-

kommt.
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HINTERACHSE — Antriebswelle ‘

Bauteile

Federring:
Kontrollieren, ob der Federring vorschriftsmasBig in das Achswellenrad (Achsan-
triebs-Seite) und in das Gelenk (Rad-Seite) eingreift und unverriickbar in seiner
Lage bieibt.
Schmierfett flir Antriebswellen-Gelenke: | Rad-Seite (ZF80, ZF90)
Nach jedem Uberholen NISSAN GENUINE GREASE (Original-Nissan-Schmierfett)
oder ein gleichwertiges Schmierfett verwenden.

Achsantriebs-Seite (TS70C, TS79C)

Vorsichtig vorgehen, damit Faltenbdlge nicht beschéadigt
werden. Zum Aus- bzw. Einbauen eine geeignete Schutz-

vorrichtung oder Putzlappen benutzen. SRA415A
1) Sicherungssplint (5) Faltenbalgbinder (@ Faltenbalg
@ Schiebegelenk-Gehduse (6) Faltenbalg 40 Sicherungssplint
(3 Sicherungsring @ Antriebswelle @D Gelenk, volist.
4) Gelenkkreuz, vollst. ® Faltenbalgbinder
Kennzeichnung zerlegung

ACHSANTRIEBS-SEITE (TS70C, TS79C)

1. Faltenbalgbinder abnehmen.

2. Vor dem Trennen des Gelenkes Schiebegelenk-Gehduse und
Antriebswelle kennzeichnen.

3. Gelenkkreuz und Antriebswelle kennzeichnen.

o @
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HINTERACHSE — Antriebswelle

Sicherungsring

SFA612

Geeignetes Werkzeug
(Gleithammer)

éRadlager—
Sicherungsmutter

SFAQ92A

Zerlegung (Forts.)

4. Sicherungsring ausfedern und komplettes Gelenkkreuz abziehen.
ACHTUNG:
Das Gelenkkreuz nicht zerlegen.

5. Faltenbalg abziehen.

Zur Verhinderung einer Beschadigung des Faltenbalges die
Nutung der Antriebswelle mit Kiebeband abdecken.

RAD-SEITE (ZF80, ZF90)
ACHTUNG:
Das radseitige Gelenk kann nicht zerlegt werden.

e Vor dem Ausbauen des kompletten Gelenkes sowohl die
Antriebswelle als auch das komplette Gelenk kennzeichnen.

e Gelenk mit geeignetem Werkzeug trennen.

Vorsichtig vorgehen, damit das Schraubengewinde der Antriebs-

welle nicht beschadigt wird.

e Faltenbalgbinder abnehmen.

Kontrolle

Samtliche Teile mit Reinigungsldsung grindlich reinigen und mit
Druckluft trocken. Teile auf Verziehungen oder andere Beschéadigun-
gen kontrollieren.

ANTRIEBSWELLE

Weist die Antriebswelle Verwindungen oder Ri3bildungen auf, muB sie
ausgewechselt werden.

FALTENBALG

Faltenbalg auf Erlahmen, RiBbildungen oder Verschleil kontrollieren.
Faltenbalg mit Faltenbalgbindern gegen neuen auswechsein.

GELENK (Achsantriebs-Seite)

o Gelenkkreuz auf Beschadigungen der Lager, Rollen und Schei-
ben kontrollieren. Das Gelenkkreuz erforderlichenfalls komplett
auswechseln.

e Das Schiebegelenk-Gehause auf Beschadigungen kontrollieren.
Erforderlichenfalls Gehause und Gelenkkreuz als Satz auswech-
seln.
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HINTERACHSE — Antriebswelle ‘
Kontrolle (Forts.)

e Wenn nur das Gelenkkreuz ausgewechselt wird, ist das Neuteil

anhand der folgenden Tabelle auszuwahlen. Darauf achten, da
Schiebegelenk die auf dem Schiebegelenk eingeschlagene Zahl mit der des Neu-
teils iibereinstimmt.

wescmagene 2anll  pas Schiebegelenk-Gehause kann nicht als Einzelteil ausgewech-
[}]

Gelenkkreuz

selt werden. Es muB zusammen mit dem Gelenkkreuz ausge-
wechselt werden.

TS70C
Eingeschlagene Zahi Teil-Nr.

NN
SRAT21A 00 39720-51E00
01 39720-51E01
02 39720-51E02
03 39720-51E03
T879C
Eingeschlagene Zahl Teil-Nr. ‘
00 39720-61E00
01 39720-61E01
02 39720-61E02
03 39720-61E03
04 39720-61E04
05 39720-61E05
06 39720-61E06

GELENK (Rad-Seite)
Gelenk beim Vorliegen von Verziehungen oder Beschadigungen kom-

plett auswechseln. ‘

Zusammenbau

e Nach Beendigung des Zusammenbauens der Antriebswelle
kontrollieren, ob sie sich in jeder Hinsicht leichtgangig und
ohne Festgehen bewegen laBt.

o Bei jeder Uberholung NISSAN GENUINE GREASE (Original-
Nissan-Schmierfett) oder ein gleichwertiges Schmierfett ver-
wenden.
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HINTERACHSE — Antriebswelle 4WD

Klebeband S~

/

/
SFAB0O

SFA885

Zusammenbau (Forts.)
RAD-SEITE (ZF80, ZF90)

1. Den Faltenbalg auf die Antriebswelle schieben und mit einem
neuen kurzen Faltenbalgbinder befestigen.

Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschédigt wird,

muB die Nutung der Antriebswelle mit Kiebeband umhullt werden.

2. Das Gelenk durch leichte Prellschlage auf die Antriebswelle mon-
tieren.
Das Gelenk vorschriftsmaBig montieren und kontrollieren, ob die
Kennzeichnungen vorschriftsméBig miteinander ausgefluchtet
sind.

3. Die Antriebswelle mit der vorgeschriebenen Fettmenge versehen.
Vorgeschriebene Fettmenge:
ZF80: 90 bis 100 g
ZF90: 160 bis 170 g

4. Den Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.
Ldnge “L,’":
ZF80: 90,5 bis 92,5 mm
ZF90: 96 bis 98 mm
Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsméiBig in der
hierfiir vorgesehenen Vertietung der Antriebswelle liegt.
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HINTERACHSE — Antriebswelle

Faltenbalg-Binder

Geeignetes
Werkzeug

SFA472

/

/1
SFAB00

Kerbverzahnung
SFA397A

aa—

SFA993

Zusammenbau (Forts.)

5.

Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

ACHSANTRIEBS-SEITE (TS70C, TS79C)

1.

Faltenbalg und neuen kurzen Faltenbalgbinder auf Antriebswelle
montieren.

Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschéadigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Klebeband umhiilit werden.

Das komplette Gelenkkreuz unter Beachtung der zuvor bei der
Zerlegung angebrachten Kennzeichnung montieren.
Gelenkkreuz auf die Antriebswelle pressen. Dabei mufB die abge-
faste Seite der Nutung zur Antriebswelle weisen.

Neuen Sicherungsring einfedern.

Antriebswelle mit vorgeschriebener Fettmenge versehen.
Vorgeschriebene Fettmenge:
TS70C: 185 bis 195 g
TS79C: 225 bis 235 g
Schiebegelenk-Gehduse montieren.
Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lénge “L,” betragt.
l-énge “in,:
TS70C: 95,5 bis 97,5 mm
TS79C: 101,5 bis 103,5 mm
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HINTERACHSE — Antriebswelle

Faitenbalg-Binder
SFA395

Zusammenbau (Forts.)

Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsméBig in der
hierfiir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.

7.

Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

RA-29



HINTERRADAUFHANGUNG

029 [C) 98 bis 118 (

(10 bis 12)

DOOOS

@@

s -

—o | &
@
$70[0] 62 bis 72 (6,3 bis 7,3 — © -

@

67[0) 25 bis 29 (2,5 bis 3,0
@

L. _]

[C] 31 bis 42 (3,2 bis 4,3)

24 [C] 20 bis 29 (2 bis 3)

624 [C) 43 bis 55

(4,4 bis 5,6)

[C] 98 bis 118
(10 bis 12)

624 [C) 4 bis 6 (0,4 bis 0,6)

(©] 98 bis 118 (10 bis 12) ¢2¢[C] 98 bis 118 (10 bis 12) ‘
[C] 98 bis 118 (10 bis 12) [ : Nm (kg-m)
SRA416A
Anbauschelle (@ Einstellschraube @8 Schraubenfeder
Lagerbuchse 40 Parallellenker (vorne) 49 Staubschutz
Stabilisator 41 Paraliellenker (hinten) 20 Gummisitz
Anschiag (2 A.B.S.-Sensor ¢1) Oberer Federteller
Quertrager der Hinterradaufhan- (3 Schubstrebe ¢ Gehause der Federbeinbefesti-
gung §9 Achsschenkel, vollst. gung
Hinteres Ausgleichgetriebe, vollst. §5 Stabilisator-Verbindungsstange ¢3) Flachdichtung
Anbauschelle 46) Federbein, vollst. 29 Federbein-Dichtung
Antriebswelle i) Gummisitz ¢ Kappe
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HINTERRADAUFHANGUNG

Ausbau und Einbau

ACHTUNG:
Beim Anheben des Fahrzeugs darf der Wagenheber nicht unter
den Parallellenkern und Schubstreben angesetzt werden.

® Hydraulische Bremsleitungen trennen und den Seilzug der Fest-
stellbremse am Ausgleichhebel trennen.

@ Radaufhangung ausbauen.

Bremssattel komplett und Bremsscheibe ausbauen.

2. Befestigungsschrauben fir die Parallellenker, die Schubstreben
und den Stabilisator sowie die Stabilisator-Verbindungsstange
herausdrehen bzw. abnehmen.

.

SFA417A

3. Rucksitz ausbauen und Verkleidung abbauen. Vgl. Abschnitt BF.
4. Obere Federbein-Befestigungsmuttern abdrehen und das Feder-
bein herausziehen.

SRA351A
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HINTERRADAUFHANGUNG
— Schraubenfeder und Federbein

SRA326A

SRA330A

SHA331A

Zerlegung

1. Das Federbein mit Hilfe der StoBdampfer-Halteklammer in einen
Schraubstock einspannen und die Kolbenstangen-Sicherungs-
mutter lockern.

Die Kolbenstangen-Sicherungsmutter darf noch nicht abgedreht

werden.

2. Schraubenfeder mit Sonderwerkzeugq so weit zusammendriicken,
daB der Dampfer der Federbeinbefestigung von Hand gedreht
werden kann.

3. Die Kolbenstangen-Sicherungsmutter abdrehen.
4. Die Feder zusammen mit dem Sonderwerkzeug ausbauen.

Kontrolle

FEDERBEIN

e GleichmaBige Dampfwirkung Gber die gesamte Hublénge priifen,
sowohl beim Eindriicken als auch beim Herausziehen der Kolben-
stange. .

e SchweiBstellen und Stopfbuchsen auf austretendes Ol kontrollie-
ren.

e Kolbenstange auf RiBbildungen, Verziehungen oder andere
Beschadigungen kontrollieren.

Erforderlichenfalls komplettes Federbein auswechseln.

GUMMI-FEDERSITZ UND STAUBSCHUTZ

Gummiteile auf Alterungsschaden und RiBbildung kontrollieren.
Erforderlichenfalls auswechseln.

DAMPFER DER FEDERBEINBEFESTIGUNG

e Geklebte Gummi-/Metali-Verbindung auf Hitzeschaden oder Ri3-
bildungen kontrollieren.
e Gummiteile auf Alterungsméngel kontrollieren.
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HINTERRADAUFHANGUNG
— Schraubenfeder und Federbein

Kontrolle (Forts.)
SCHRAUBENFEDER

Feder auch RiBbildung, Verformung und andere Beschadigungen kon-
trollieren. Erforderlichenfalls auswechseln.

Zusammenbau
1. Oberen Federteller wie in der Abbildung gezeigt ausrichten.

125°

des Fahrzeugs

o)

w

SRA358A
Oberer 2. Beim Anbau der Schraubenfeder am Federbein miissen sich zwei
Federteller Oberes Ende Farbkennzeichnungen an der Unterseite befinden.
Flacher 3. Schraubenfeder in Einbaulage auf den unteren Federteller setzen
Schenkel und die Sicherungsmutter festzichen. AnschlieBend die Feder-

presse allmahlich entspannen.

:\ i

i—

><Jnteres Ende

SFA508
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HINTERRADAUFHANGUNG — Stabilisator

N

Oben

i

innenseite
des Fahrzeugs

\Stabilisator

SRA420A

Ausbau und Einbau
@ Stabilisator ausbauen.

e Beim Einbauen des Stabilisators darauf achten, daB die Einbau-
richtung von Farb-Kennzeichnung und Stabilisator-Anbauschelle
der Darstellung im links nebenstehenden Bild entspricht.
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

[ 2wWD & 4WD_]

HINTERRADAUFHANGUNG

Allgemeine Spezifikationen — Modellreihe

B13

. Einzelradaufhdngung mit
Art der Radaufhangung Federbein und Parallellenker
SCHRAUBENFEDER
Coupé Dach mit abnehmbaren Dachhalften (T-Dach)
Ausfuhrung
GA16DS SR20DE GA16DS SR20DE
Drahtdurchmesser mm 10,7 111 10,7 11,1
Windungsdurchmesser
mm 130
Unbelastete Hohe mm 311 301 321 311
Federkonstante
" N'm (kg-m) 16 (1,6) 18 (1,8) 16 (1,6) 18 (1,8)
Hellgriin x 2, Hellgrin x 2, Hellgrin x 2, Hellgrin x 2,
Kennfarbe Gelb x 1 Purpur x 1 Hellblau x 1 Hellgrin x 1
FEDERBEIN
GA16DS
Ausfihrung SR20DE
Ohne AB.S. Mit AB.S.
Federbein, Typ Doppelt wirkend, hydraulisch
Dampfwirkung [bei 0,3 m/s]
N (kg)
412 bis 579 412 bis 579 490 bis 686
Zugstute (42 bis 59) (42 bis 59) (50 bis 70)
265 bis 422 265 bis 422 324 bis 500
Druckstufe (27 bis 43) (27 bis 43) (33 bis 51)
Kolbenstangen-Durchmesser 18
mm
STABILISATOR
Europa
Ausfihrung Rechtslenker Linkslenker
GA16DS SR20DE GA16DS SR20DE
Stabilisator-Durchmesser
mm 9 14 10 14
Kennfarbe Rot Wei3 Orange WeiB
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TECHNISCHE DATEN UND

SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) [ 2WD & AWD | ‘
Kontrolle und Einstellung — Modellreihe B13
RADEINSTELLUNG (Unbeladen*1) RADLAGER
AusfGhrung Coupé Limousine Trommel- | Scheiben-
l_ Bremse, Typ bremse bremse
Sturz Grad —1°55’ bis —0°25’
di -Axialspiel Weni Is 0,
Vorspur mm —1 bis 3 (—0,04 bis 0,12) Radlager-Axialspie mm eniger als 0,05
Radlager-Sicherungsmutter
Gesamt-Vorspur &' bis 18’
Grad —o o Anzugsdrehmoment 186 bis 255
N*m (kg- 19 bis 2
*1: Kraftstoffbenalter gefallt, Motor-Kuhifiussigkeit und Motordl auf m (kg-m) (19 bis 26)
vorgeschriebener Hohe. Radlager-Vorspannung
Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am
jeweils vorgesehenen Ort. In der Radmitte 0,18 bis 0,94
Nem (kg-cm) (1,8 bis 9,6)
3,9 bis 18,6
An Radbolzen der Nabe N (kg) (0,4 bis 1,9)
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

L_2WD & 4WD

HINTERRADAUFHANGUNG

Aligemeine Spezifikationen — Modelireihe

N14

Art der Radaufthdngung

Einzelradaufhangung mit
Federbein und Parallellenker

SCHRAUBENFEDER
Zweiradantrieb Vierradantrieb
Ausfithrung 3-tlrig. Hatchback 5-tlrig. Hatchback 4-tlrig. Limousine satens | srzoper
GA14DS & GA16DS & GA16DS & 1
CD20 GA16DS SR20DE GA14DS CDb20 SR20DE GA14DS CD20
Drahtdurch-
messer 11,1 11,1 11,2 11,1 11,2 11,5 11,1 11,1 11,6 9,7 bis 11,9
mm
Windungs-
durchmesser 130
mm
Unbelastete
Hohe 331 341 321 341 351 341 331 341 351 314
mm
Federkon- 14 bis 24
stante 16 (1,6) 16 (1,6) 18 (1,8) 16 (1,6) 16 (1,6) 18 (1,8) 16 (1,6) 16 (1,6) 20 (2,0 (1,4 bis
Nem (kg-m) 2,4)
Purpur Gelb Weif
Rosa x 2 Rosa x 2 Purpur | Rosa x 2
1 Rosa x 2, ~ " |Rosa x 2, X 2, ' Rosa x 2, X 2, X 2,
Kennfarbe Hellblau x Rosa x 1 Hellgrin x Rosa x 1| Orange x 2 Hellblau x Rosa x 1 Gelb Hellblau x
1 1 Wei x 1 1
x 1 X 1 1
STOSSDAMPFER ODER FEDERBEIN
Zweiradantrieb Vierradantrieb
Motor-Typ GA16DS GA16DS
GALIDS & SR20DE SR20DET
QOhne AB.S.| MitABS. Ohne A.B.S.| MitABS.
Federbein, Typ Doppelt wirkend, hydraulisch
Dampfwirkung N (kg)
[bei 0,3 m/s]
Zugstufe 412 bis 579 | 412 bis 579 | 412 bis 579 | 490 bis 686 | 490 bis 686 | 490 bis 686 | 667 bis 902
9 (42 bis 59) | (42 bis 59) | (42 bis 59) | (50 bis 70) | (50 bis 70} | (50 bis 70) | (68 bis 92)
Druckstufe 265 bis 422 | 265 bis 422 | 265 bis 422 | 324 bis 500 | 265 bis 422 | 265 bis 422 | 314 bis 471
(27 bis 43) | (27 bis 43) | (27 bis 43) | (33 bis 51) | (27 bis 43) | (27 bis 43) | (32 bis 48)
Kolbenstangen-Durchmesser mm 18 22 22 22 18 18 22
STABILISATOR
Zweiradantrieb Vierradantrieb
Motor-Typ AuBer SR20DE
SR20DE GA16DS SR20DET
Rechtslenker Linkslenker
Stabilisator-Durchmesser mm 9 10 14 10 15
Kennfarbe Rot Orange Weif3 Rot Grin
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TECHNISCHE DATEN UND

SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) [_2WD & 4WD |
Allgemeine Spezifikationen — Modellreihe .
N14 (Forts.)

ANTRIEBSWELLE
Motor-Typ GA16DS SR20DET
Gelenk-Typ
Achsantriebs-Seite TS70C TS79C
Rad-Seite ZF80 ZF80
Schmierfett
Qualitit Nissan Og%i;il;vs:;;n;:rfen oder
Fettmenge g
Achsantriebs-Seite 185 bis 195 225 bis 235
Rad-Seite 90 bis 100 160 bis 170
Faltenbalg-Lange mm
ﬁf:,,sa”mebs'se"e 95,5 bis 97,5 | 101,5 bis 103,5
Rad-Seite “L," 90,5 bis 92,5 96 bis 98 ‘
Achsantriebs-Seite
L

]

SFAB1A
Rad-Seite

T D

SFA962A
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TECHNISCHE DATEN UND
SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

[ 2wWD & 4aWD_]

Kontrolle und Einstellung — Modellreihe N14

RADEINSTELLUNG (Unbeladen*1)

Motor-Typ Zweiradantrieb Vierradantrieb

Sturz an i 010y oRE ! bhie (YORE!
Grad —-1°40' bis —0°10' | —0°55' bis 0°35

Vorspur mm —1 bis 3 (—0,04 bis 0,12)

Vorspur (Gesamt)
Grad

—6' bis 18’

*1: Kraftstoffbehalter
vorgeschriebener

efiillt, Motor-Kihiflissigkeit und Motord! auf
She.

Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am
jeweils vorgesehenen Ort.

RADLAGER
Bremse, Typ Zweiradantrieb | Vierradantrieb
Radlager-Axialspiel mm Weniger als 0,05
Radlager-Sicherungsmutter
Anzugsdrehmoment 186 bis 255 196 bis 275
Nem (kg-m)| (19 bis 26) (20 bis 28)
Radlager-Vorspannung
In der Radmitte 0,18 bis 0,94 1,31
N'm (kg-cm)| (1,8 bis 9,6) (13,4)
An Radbolzen der Nabe 3,9 bis 18,6 9,8
N (kg)| (0,4 bis 1,9) (1,0)
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